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Examination request in accordance with § 44 PatG [Patent Act] has been filed 
(54) Offset Printing Ink and Method for Producing an Offeet Printing Ink 

(57) In order to create an offset printing ink, comprising 
color pigments and a binding agent for color pigments, 
having improved properties, it Is proposed that the 
binding agent comprise at least one epoxidized 
organic component. 



DesCTiption 

[0001] The invention relates to an ofifeet printing 'mk, 
comprising color pigmente and a binding agent for the color 

pigments. 

[0002] The invention further relates to a method for producing 
an offset printing ink. which comprises a binding agent and 

color pigments. 

[0003] Offset printing inks are usually produced from a 
mixture of a binding agent, a colorant, and printing aids. Raw 
materials used far the production of the binding agent, for 
example, include drying oils, hard resins, mineral oils, and 
soft resins. In addition, further constituents of the binding 
agent in a UV printing ink include photoinitiators and plastic 
monomers and plastic prepolymers, whidi cross-link each 
other and other binding agent constituents under the actton 
of UV light, hereby bringing about a drying of toe ink (see H, 
Teschner, "Offset-Dmcktechnik (Offset printing technology)", 
Felibach, 10*^ edition. 1997, page 13/5). 
[0004] It is an object of the invention to create offset printing 
inks having improved properties. 

[0005] This object is achieved according to the invention in 
an o^et printing ink of the type mentioned above in tfiat the 
binding agent comprises at least one epoxidlzed organic 
component. 

[0006] The binding agent of an offset printing ink comprises 
at least one component, which after a printing process brings 
about a cross-linking of the binding agent and consequentiy a 
drying of the printing Ink. To this end, the binding agent of an 
offset printing ink according to the invention comprises an 
epoxidlzed organic component. It has been shown that, due 
to this at least one epoxidized component, only very small 
amounts of malodorous gaseous cleavage products are 
produced during the drying process, and that as an 
alternative or In addition the offset printing ink has unusually 
high gloss after the drying process. 
[0007] From the state of the art, oxidafively drying offset 
printing inks are known. They dry under the action of 
atmospheric oxygen, wherein unsaturated molecule units 
react with oxygen and thereby inler-molecularly and intra- 
molecularly cross-link with each other. Simultaneously with 
the oxidative cross-linking reaction, side reactions take place, 
which result in the formation of cleavage products and the 
oxidation tiiereof. Dryers, such as cobalt and manganese 
salts, accelerate oxidative drying. In the process, these metal 
salts are used as catalysts, wherein they promote oxygen 
uptake from the air and consequentiy the cross-linking of the 
binding agent. The metal salts also catalyze cleavage 
reactions of carbon-carbon bonds, whereby an oxidation of 
the developing cleavage products and an increased 
formation of malodorous cleavage products are caused. 
Oxidatively drying ofiiset printing inks generally comprise 
dryere. 

[0008] With the offset printing ink according to the invention, 
an addition of oxidatively acting dryers to the printing ink is 
not required. The oxygen required for an oxygen bridge of 
the binding agent is already present tntramolecularly in an 
epoxidized organic component added to the binding agent of 
the offset printing ink according to the invention. The cross- 
linking reaction brought about by the epoxidized organic 
component is presumably triggered by nucleophilic 
consti'tuents of a fountain sdution. which is used during the 
printing process and penetrates into the printing Ink. To this 
end, an addition of a nudeophilic particle to an oxirane ring of 



tiie epoxidized organk; component results in the formation of 
a nucleophilic oxoanion, whidi in torn is added to an oxirane 
or unsaturated unit of a binding agent component to fomn an 
oxoanion or carbon ion. The resulting nucleophilic oxo and 
carbon ions continue the nucleophilic addition reaction, 
thereby ultimately bringing about a cross-linking of the 
binding agent. The speed of the cross-linking reaction 
triggered by ttie nucleophilic constituents of the fountain 
solution can be varied, and thereby controlled, by way of the 
ccsicentration of nucleophiles in the fountain solution (for 
example, by adding amines). 

[0009] Furthemiore, it was found that the offset printing ink 
according to the invention exhibits outstanding rub 
resistance, which makes a recoating of printed products, as 
Is required witii conventronal low-odor printing inks for the 
bonding of tiie binding agent matrix, redundant. 
[0010] Since during the drying process tiie ofiset printing ink 
according to the invention emits only an extremely small 
amount of malodorous gaseous cleavage products and at the 
same time exhibits outstanding mb resistance, it is 
excellently suited for the printing of food packagings, 
partteulariy for sensitive filling produds, such as pasta, 
trfiocolafe. tobacco products and the like, which as a result of 
the gaseous deavage products of the oxidative color drying 
process would change their flavor and their odor particulariy 
easily and quickly. An offset printing ink according to the 
invention is particulariy suited for the printing of packagings 
for such sensitive foods, luxury foods, and pharmaceuticals 
in which the use of oxidatively drying printing inks must be 
abandoned for healtii reasons, and therefore the use of 
dispersion paints on aqueous basis is to be preferred. 
[0011] Associated with the above-described effect of the low 
development of cleavage products, aldehydes, and ketones 
is the fact tiiat an offset printing ink according to the invention 
has extremely low contact yellowing potential and extremely 
low matt-gloss effect potential. Contact yellowing results, for 
example, from the contact of a sheet of paper with a 
previously printed surface in the paper stack. Constituents of 
tiie offset printing ink and the cleavage products developing 
during drying of the constituents diffuse from the printed side 
to the opposite paper surface, resulting in a yellow coloration. 
Even today, the matt-gloss effect repeatedly still occurs 
during the production run. It can develop when a print 
substrate is imprinted with oxidatively drying inks and paints 
on both sides. The matt-gloss effect is manifested in that the 
printed design of one side is marked and visible on the 
printed reverse. Both contact yellowing and the matt-gloss 
effect are frequently globally refen-ed to a ghost effects in 
printing lingo. 

[0012] Furthemiore, it has been shown that an offset printing 
ink becomes unusually high-gloss by the addition according 
to the inventton of at least one epoxidized organic 
component. The gloss of an ink depends on the adhesion of 
the binding agent to the pigment and on the smoothness of 
the ink surface after the drying process, wherein smootfi ink 
surfaces are high gloss because light stiiking them will be 
reflected in a directed manner. 

[0013] In particular, according to the invention the proportion 
of epoxidized organic components in the offset printing ink 
ranges between approximately 3 and 40% by weight, 
wherein above the maximum value no fiirtiier improvement of 
the above-addressed advantageous effects can be achieved, 
and below the minimum value no satisfactory drying behavior 
of the offeet printing ink can be obsen/ed. if the proportion of 



high-viscosity epoxidized components is too high, mk 
penetration can be extend over long time periods that are not 

suitable for printing. 

[Q014] Advantageousiy, the epoxidized organic componKit 
comprises an epoxidized fatty add ester, which can be 
produced particularly cost-effectivety, for example, by 
epoxidizing a vegetable fatty acid ester. Furthemiore. 
epoxidized fatty acid esters have no disadvantageous 
influence on the consistency of the printing inl< and ensure 
good printability. 

[0015] Epoxidized fatty acid esters are epoxidized esters of 
all branched and unbranched monocarboxylic acids, those of 
the short fatty acids having 1 to 7 carbon atoms, those of the 
medium fatty adds having 8 to 12 carbon atoms, and also 
those of the longer fetty acids having more than 12 carbon 
atoms. 

[0016] it is particularly advantageous if an epoxidized fatty 
acid ester comprises an epoxidized tri-fetty add ester and/or 
an epoxidized di-fatty acid ester and/or an epoxidized mono- 
fatty acid ester, 

[0017] Epoxidized tri-fatty add esters can be produced 
particularly cost-effectively by epoxidizing vegetable oils, 
such as drying oils having an iodine number of approximately 
greater than 170, such as linseed oil and wood oil, semi- 
drying oils having an iodine number in a range of 100 to 170, 
such as soy bean oii, beet oil, sunflower oil, rapeseed oil and 
safflower oil, and non-drying oils having an iodine number of 
less than 100, such as olive oil, palm kernel oil, palm oil, 
coconut oil, and castor oil. To this end, the iodine number is a 
measure of the degree of unsaturation of a compound. 
[0018] Assuming a high epoxidization degree, epoxidized tri- 
fatty acid esters, particularly on the basis of drying and semi- 
drying oils, are prefen-ed because they contain a high 
proportion of oxirane units, which during the drying process 
of a printing ink results in particularly strong cross-linking of 
the binding agent. It is aiso conceivable to employ epoxidized 
tri-fatty acid esters that are based on non-drying oils. 
[0019] Like the above-mentioned epoxidized tri-fatty add 
esters, epoxidized di-fatty acid esters having a high 
proportion of oxirane units bring about strong cross-linking of 
the binding agent. In addition, the viscosity of a printing ink 
can be adjusted particuiariy advantageously via the 
proportion of epoxidized di-fatty acid esters. Epoxidized di- 
fatty add esters can be produced by epoxidizing di-fatty ackl 
esters, which can be obtained particularly cost-eftectiveiy, iat 
example, by the transestentcation of vegetable oils and fats. 
To this end, di-fatty acid esters, which are produced m the 
basis of drying and semi-drying oils, or such which are based 
on an unsaturated vegetable fatty acid, such as ofeic acid, 
iinolic acid, iinolenic acid, eicosapentaenoic acid, erucic add, 
sorbic acid, elaeostoearic acid, or on an unsaturated 
synthetic carboxyiic add, such as acrylic add, are particularly 
preferred. 

[0020] In addition, the undertying fatty adds of an epoxidized 
di-fatty acid ester can also be saturated, such as propionic 
acid, butyric add, valeric acid, caproic add, caprylic acid, 
capric acid, undecanoic acid, lauric acid, myristic add, 
arachidic add, behsnic add, palmitic add, and stearic add. 
For example, it is also possible to combine longer-chained 
unsaturated alcohols with cartjoxylic acids, such as formic 
acid or acetic add, into esters, which can be epoxidized and 
are suited for producing a binding agent for a printing ink. 
[0021] Like epoxidized tri-fatty acid esters and epoxidized dt- 
fatty add esters, epoxidized mono-fatty add esters bring 
about a cross-linking of the binding agent. The ink 



penetration behavior of the offset printing ink can be adjusted 
particuiariy advantageously by the proportion and type of the 
epoxidized mono-fatty acid ester. Ink penetration is 
substantially a physical process and describes the depletion 
of a color film on low-viscosity ink constituents that penetrate 
into the print substrate due to capillary effects. The result is 
an increase in the ink viscosity and geiling of the printed color 
film. 

[0022] Epoxidized mono-fatty acid esters can be produced by 
epoxidizing unsaturated mono-fatty add esters, which can be 
obtained particuiariy cost-effectivety, for example, by the 
transesterification of drying and semi-drying oils. Among the 
unsaturated mono-fatty acid esters produced during the 
transesterification of vegetable oils, particuiariy those of oleic 
acid, linoleic acid, iinolenic add, eicosapentaenoic acid, 
erucic add, sorbic add, and elaeostearic add are preferred. 
Unsaturated synthetic carboxyiic add esters can also be 
produced very cost-effectively, for example by a simple 
reaction of unsaturated carboxyiic acids with alcohols. 
[0023] In order to be able to adjust the ink penetration 
behavior of an offset printing ink for a defined intended 
purpose with particular precision, it is advantageous to have 
a number of carbon atoms of an alkyl group of an epoxidized 
mono-latty add ester that ranges between 1 to 20, wherein a 
methyl, ethyl, propyl, butyl, tert. butyl, hexyl, and eth^hexyl 
group are particuiariy preferred as the alkyl group. In order to 
minimize the swelling of a print roll, it may be provided to 
keep the proportion of alkyl groups having a low carbon 
number small and in particular use alkyl groups having a 
carbon number between approximately 10 and 20. 
[0024] The ink penetration behavior of an offset printing ink is 
matched to the respective intended purpose hereof, wrtierein, 
for example, the type of the print substrate, the machine 
length or the length of the inking path, and the printing 
behavior must be taken into account. With muifi-color printing 
in a single-color printing machine, for example, printing inks 
are used that penetrate quickly because during multi-color 
printing in a single<»!or printing machine the printing 
operation is wet-orv-dry, whfch is to say the subsequent 
printing ink is printed on an already dry ink, w/hich is why fast 
drying of the ink is advantageous for a high printing speed, in 
contrast, when printing in a multi-color printing machine, 
printing inks are used that penetrate slowly because in multi- 
color printing machines the printing operation is wet-on-wet, 
which is to say that printing takes place on a still "wet" color 
film of the previously printed ink, so that slow drying of the 
printing ink is required. 

[0025] In order to obtain the least amount of deavage 
products during the drying process, and in order to obtain a 
high cross-linking degree of the binding agent during drying, 
it is particularly advantageous to keep the double-bond 
proportion in the above-mentioned epoxidized fatty acid 
esters to a minimum, which is to say the proportion of 
epoxidized double bonds is as high as possible. For this 
reason, the iodine number of an epoxidized fatty add ester 
should be as small as possible, preferably smaller than 10, 
particuiariy smaller than 5. in particular, a corresponding 
molecule should comprise at least one epoxidized double 
bond. 

[0026] The binding agent of a printing ink according to the 
invention may also comprise an epoxidized alkene and/or 
polyene, both in linear or branched or aiso in cyclic form, as 
an epoxidized organic component having a cross-linking 
effect. In addition, it is conceivable to add an epoxy resin to 
the binding agent as the epoxidized organic component. 



[0027] Advantageously, an offset printing ink according to the 
invention comprises printing aids in a range of approximately 
0.5 to 15% by weight in order to both improve the printability 
thereof and achieve specific properties of the printing ink, 
such as high rub resistance and/or high gloss. 
[0028] The proportion of binding agent in a printing ink 
according to the invention ranges between 30 and 86% by 
weight, and the proportion of color pigments ranges between 
10 and 45% by weight, each relative to the offset printing ink. 
[0029] In a particularly advantageous embodiment, the 
binding agent comprises at least one resin having a melting 
point higher than 120''C, preferably between 140 and 220 "C, 
and particularly preferred between approximately 160 and 
iSO'C, in order to provide the offeet printing Ink with sufficient 
adhesiveness. In particular hybrid resins and/or hydrocarbon 
resins and/or phenol-modified resins, particularly phend- 
modified or pentaerythrite-refined colophony resins are suited 
for this, wherein the proportion of resin components relative 
to the binding agent ranges between 30 and 70% by weight. 
[0030] In a particularly advantageous embodiment. 8ie 
binding agent comprises at least one alkyde resin having a 
proportion of less than 20% by weight, relative to the offeet 
printing ink. in order to improve the scratch resistance and/or 
the gloss of the printing ink. 

[0031] In order to achieve a smooth ink surface that reduces 
friction, advantageously a mb resistance agent is provided, 
which comprises a proportion of less than 8% by weight, 
relative to the offset printing ink. This rub resistance agent is, 
for example, based on a paste comprising Tefion and/or 
polyethylene and/or Fischer-Tropsch wax, having a 
proportion of approximately 25 to 40% by weight in hard resin 
and/or alkyde resin and/or oil. The oil. for example, can be a 
mineral oil having a boiling range between 280 and 310''C. 
[0032] In a particularly advantageous embodiment, the 
viscosity of an offset printing ink at aS'C and a shear rate of 
10s'^ is in a range of 40 to 200 Pa • s in order to ensure good 
printability of the printing ink. 

[0033] In order to produce a low-odor offset printing ink, the 
binding agent of an offset printing ink according to tfie 
invention advantageously comprises a fetty add ester having 
a low proportion of double bonds as the solvent in order to 
largely prevent the formation of cleavage products during the 
drying process. To this end, it is advantageous for the fatty 
acid ester to have an iodine number that is smaller than 50. 
preferably smaller than 30. and particularly preferred smaller 
than 10. In particular tri-fatty add esters and/or di-fatty add 
esters and/or mono-fetly add esters are suited as fat^ add 
esters, wherein preferably the transesferification products of 
non-drying vegetable oils, such as coconut ester and palm 
ester, are used as the di-fatty acid esters and mono-fetty acid 
esters, with the transesterificatlon products of vegetable oils, 
whidi is to say the mono- and di-tatty acid esters, being 
referred to as vegetable esters. The binding agent of a low- 
odor printing ink according to the invention should generally 
have the smallest proportion of double bonds possible. 
Furthermore, such tri-fatty acid esters, di-fatty acid esters, 
and mono-fatty add esters that are based on saturated 
carboxylic adds or on saturated vegetable fatty adds are 
suited, such as formic add, acetic add, propionic add, 
butyric add, valeric add, caproic acid, caprylic acid, capric 
add, undecanoic add, lauric add, myristic add, arachidic 
add, behenicadd, palmitic acid, and stearic acid. 
[0034] As an alternative to or in addition to the fatty acid 
esters having a small iodine number, the binding agent of an 
offeet printing ink according to the invention comprises one or 



more mineral oils, which predominantly comprise safeirated 
hydrocarfeons. 

[0035] In order to produce an offset printing ink having high 
gloss, the binding agent according to a second embodiment 
of an offset printing ink according to the invention 
advantageously comprises a non-epoxidized fatty acid ester 
having an iodine number greater than 100, preferably greater 
than 140, and particularly preferred greater than 170, in order 
to also bring about oxidative drying of the binding agent, in 
addifion to drying brought about by oxiranes. For this 
purpose, in particular soy bean oil, linseed oil, beet oil, 
sunflower oil, rapeseed oil, wood oil and/or safflower oil are 
used. To this end, the binding agent should comprise as 
many epoxy groups as possible in the epoxidized 
components ttiereof, said groups ensuring the appropriate 
reactivity. 

[0036] The printing aids, for example for the protection of 
double bonds, comprise an antioxidant having a proportion of 
approximately 0.25 to 3% by v/eight, relative to the offset 
printing ink. For example, butylated hydroxytoluene is used 
as the antioxidant. Linseed oil (having a viscosity of 0.6 Pa ■ 
s) may be present in the printing aids with a proportion of 1 to 
5% by weight, relative to the offset printing ink, in order to 
increase the transportability of the printing ink in the roll 
system. 

[0037] The printing aids can furthermore comprise a dryer 
having a metal content, particularly cobalt and manganese. 
Cobalt is used as a surface dryer and manganese as an 
internal dryer. The cobalt is added, for example, in the form 
of cobalt odoate (CAS no. 136-52-7) and the manganese, for 
example, in the form of manganese octoate (CAS no. 6536- 
19-9). The metal compounds are dissolved in oil, such as 
linseed oil, other vegetable oils, or the derivatives and/or 
mineral oils thereof. 

[0038] The invention further relates to the use of epoxidized 
fatty add esters for producing a binding agent for an offset 
printing ink, particutarty for an offeet printing ink according to 
the invention of Une type mentioned above. 
[0039] The invention also relates to a method for producing 
an offset prinfing ink, which comprises a vegetable oil and/or 
a vegetable ester andfor a mineral oil, a hard resin 
component, an epoxidized fatty acid ester, and color 
pigments. 

[0040] It is an objed of the invention to aeate a method that 
prowdes an offset printing ink having improved properties. 
[0041] This object is achieved according to the invention In 
that the hard resin component in the vegetable oil and/or the 
vegetable ester and/or the mineral oil is dissolved at a 
temperature above 140°C, preferably in a range of 
approximately 150 to 220*0, and the mixture of the hard 
resin component and vegetable oil and/or vegetable ester 
and/or mineral oil is cooled down to a temperature below 
WC. preferably to a temperature in a range of 
approximately 60 to 120"'C, at which the epoxidized fatty add 
ester is added to the above-described mixture. 
[0042] The method according to the invention has the 
advantage that the hard resin component is dissolved easily 
and quickly in a solvent at a temperature above 140''C, and 
that the addition of the epoxidized fetty add ester to the 
above-described mixture of hard resin and oil below a 
temperature of 140<'C prevents, or at least reduces, 
thermally-related cross-linking readions of the binding agent 
by the oxirane units of the epoxidized fatty add ester. 
[0043] In the metiiod according to the invention, an alkyde 



resin may be added to the solvent or the mixture of ttie 

solvent and hard resin either above or below 140"C. 

[0044] The invention will be explained in more detail 

hereafter with reference to the preferred embodiments that 

are illustrated in the figures. Shown are: 

[00045] FiG. 1 is a schematic illustration of the composition 

of an offset printing ink, and 

[0046] FIG. 2 is a schematic block diagram illustration of a 
method for producing an offset printing ink according to the 
invention, 

[0047] The constituents of offset printing inks 1 , as is shown 
schematically in FIG. 1 , comprise a binding agent 3 in liquid 
form, colorants 5 in solid form, here in particular color 
pigments, and printing aids 7. 

[0048] The colorants are the chromophore constituents of a 
printing ink, wherein for an offset printing ink inorganic and/or 
organic pigments are used. The pigments are insoluble in the 
binding agent and can be colored or achromatic. 
[0049] In order to bring color pigments into a printable state, 
they are dispersed in the binding agent such that during 
offset printing the suspension can be transferred from the ink 
duct via the inking system onto the printing plate and from 
there via the rubber blanket onto the print sulistrate. 
Typicaliy, binding agents for offset printing comprise only a 
very small proportion of a highly volatile solvent in order to 
prevent premature drying of the printing ink on the long inking 
path from the ink duct to the substrate to be printed. 
[0050] The binding agent ensures printability of pigments in 
very fine dispersion, incorporation of the pigments on a print 
substrate by drying of the binding agent, and the formation of 
a protective film around the pigments in order to protect them 
from mechanical abrasion. 

[0051] Raw materials for the production of the binding agent 
include, for example, vegetable oils, mineral oils, hard resins, 
soft resins, and stand oils, and also other components. 
[0052] The term vegetable oil is a collective temi for solid, 
semi-solid or liquid, more or less viscous products from 
plants, which substantially comprise mixed glycerin esters of 
longer fatty acids having an even number of carbon atoms. 
Fatty acid esters are the esters of all unbranched, branched, 
saturated, and unsaturated fatty acids, those of the short fatty 
acids having 1 to 7 carbon atoms, those of the medium fatty 
acids having 8 to 12 carbon atoms, and also those of the 
longer fatty acids having more than 12 carbon atoms. 
[0053] The oils are classified based on the iodine numbers 
thereof, wherein oils having an iodine number greater than 
170 are referred to as drying oils, those having an iodine 
number of 170 to 100 as semi-drying oils, and those having 
an iodine number smaller than 100 as non-drying oils. 
[0054] Drying oils include, for example, linseed oil and wood 
oil, semi-drying oils include, for example, soy bean oil, beet 
oil, sunflower oil, rapeseed oil, and safflower oil, and non- 
drying oils include, for example, olive oil, palm kernel dl, 
palm oil, coconut oil, and castor oil. 
[0055] The physical state of the oils is defemiined by the 
chain lengths and the degrees of unsaturation of the 
underlying acids thereof. Longer-chained and saturated fatty 
acids entail a higher melting point, shorter-chained or 
unsaturated ones a lower melting point and an oily state. 
[0056] Non-drying oils, particularly such having a high 
proportion of saturated long-chained fatty adds, are used 
only conditionally in the production of binding agents due to 
the solid, semi-solid or more viscous states thereof. Such 
oils, particularly palm kernel oil, palm oil, or coconut oil, are 
converted into the corresponding mono-fatty acid esters or 



di-fatty acid esters by transesferification witti alcohols and 
diols, these mono- or di-fatty acid esters being used in the 
production of binding agents by the temj of vegetable esters, 
such as coconut ester, 

[0057] As the degree of unsaturation rises, due to auto- 
oxidation and polymerization oils increasingly tend to resinify, 
wherein due to the auto-oxidation and desmolysis, which is to 
say the enzymatfc or oxidative disintegration, ill-smelling, 
short-chained methyl ketones and/or aldehydes are 
produced. 

[0058] Mineral oils are distillation products of crude oil and 
coal. They are predominantly made up of a mixture of 
saturated hydrocarbons, which contrary to semi-drying and 
drying oils are not oxidized by oxygen and therefore bring 
about no cross-linking of the binding agent. Mineral oils are 
used, for example, as solvents for different resins and for 
adjusting the viscosity of a printing ink. 
[0059] According to a first embodiment, the binding agent of 
an offset printing ink according to the invention comprises a 
mineral oil and/or a fatty acid ester having a small iodine 
number as the solvent in order to largely prevent the 
formation of the cleavage products developing during 
oxidative drying. To this end, tri-fatty add esters and/or di- 
fatty add esters and/or mono-fatty acid esters having iodine 
number smaller than 60, preferably smaller than 30, and 
particulariy preferred smaller than 10, are used as the fatty 
acid esters. In addition to mineral oils and tri-fatty acid esters, 
particulariy di-fatty add esters and mono-fatty acid esters are 
suited, whidi are produced, for example, by the 
transesterification of non-drying oils, such as coconut oil, 
palm oil, and palm kernel oil. 

[0060] According to a second embodiment, the binding agent 
of an offset printing ink according to the inventran comprises 
fatty acid esters having a high proportion of double bonds as 
the solvent. To this end, tri-fatty acid esters and/or di-fatty 
acid esters and/or mono-fatty acid esters are used, wherein a 
fatty acid ester having an iodine number greater than 100, 
particularly greater than 140, and most particularly greater 
than 170, is prefened. Suitable tri-fetty add esters for an 
offset printing ink according to the invention indude in 
particular soy bean oil and/or linseed oil and/or wood oil, 
[0061] In order to increase the tensile force of a printing ink, 
hard resins are added to the binding agent. For this, both 
refined natural resins and also synthetic resins are used, 
which are dissolved In oil. 

[0062] An offset printing ink according to the invention 
comprises as the hard resin component a resin having a 
melting point higher than 120''C, preferably in the range of 
140 to 220''C, and particulariy preferred in the range of 
approximately 160 to ISO'C. Suitable hard resins are in 
particular hybrid resins and/or hydrocarbon resins and/or 
phenol-modified resins, particularly phenol-modified or 
pentaerythrite-refined colophony resins, which are present in 
the binding agent in a propori;ion ranging fi-om 30 to 70% fay 
weight. 

[0063] In addition to hard resins, above all alkyde resins are 
used for the produdion of binding agents. Alkyde resins are 
obtained by reacting polyvalent alcohols with poiybasic 
organic adds. Like vegetable oils, alkyde resins, comprise 
fatty adds, which can cross-link and dry by oxygen uptake or 
by ojdranes. As a synthetic produd, a wide variety of alkyde 
resins can be produced for spedfic fields of application. One 
alkyde resin, for example, fomis a particularly scratch- 
resistant film, while another forms a particularly high-gloss 
one. 



[0064] Printing aids, such as printing oils, rub resistance 
pastes, preserving means, and dryers, are used in order to 
improve the printability of the printing ink and achieve specific 
properties of the ink. To this end. they are used substantially 
to adjust the consistency, drying, rub resistance and gloss of 
the ink. 

[0065] Printing oils, such as linseed oil and other drying oils, 
are added to oxidatively drying inks in order to reduce the 
adhesiveness thereof. In addition, they prevent scumming 
(an accumulation of printing ink on print rolls and/or rubber 
blankets due to insufficient ink transfer). 
{0066] Rub resistance pastes, such as waxes, are added to a 
printing ink in order to obtain smooth Ink surfaces reducing 
friction. 

[0067] Preserving means are added to a printing ink, for 
example, in order to prevent premature drying of the printing 
ink. 

[0068] Dryers are added to oxidatively drying printing inks in 
order to accelerate the drying thereof. Dryers are. for 
example, metal compounds such as cobalt salts or 
manganese salts dissolved in solvents or oils, wherein cobalt 
is used as a surface dryer and manganese as an Internal 
dryer. 

[0069] Printing inks must not only be able to fonn 
mechanically stable, non-adhesive films. It is also Important 
that the drying process of a printing ink takes place within a 
reasonable time period. 

[0070] The physical drying of a printing ink is based on the 
fact that iow-viscosity ink constituents are very quickly filtered 
out on a freshly printed sheet, these constituents penetrating 
into the paper due to capillary effects. This process, which is 
referred to as ink penetration, is substantially a physical 
process. It results in a depletion of the color film on tow- 
viscosity ink constituents and consequently in a sudden 
increase in the ink viscosity. The printed color film begins to 
gel, which is to say the printing ink turns geHike and finally 
smudge-proof. 

[0071] The uptake of oxygen, and particularly of atmospheric 
oxygen, starts the chemical or oxidative drying of a printing 
ink in order to form a hard, rub-nesistant printing ink film. It is 
based on the cross-linking of unsaturated ink constituents by 
oxygen bridges. Depending on the ink type and print 
substrate, this drying process can take up to several hours. 
Dryers can accelerate oxidative drying. To this end, cobalt, 
lead and manganese salts are used as catalysts, which 
promote the oxygen uptake. 

[0072] During the drying process of oxidatively drying printing 
inks, larger quantities of malodorous oxidized cleavage 
products, such as aldehydes and ketones, are produced, 
particularly when using dryers. 

[0073] In order to largely suppress the formation of ill- 
smeiting oxidized cleavage products during the drying 
process, according to the first embodiment the binding agent 
of a printing ink according to the invention preferably 
comprises a non-epoxidized fatty acid ester having a low 
proportion of double bonds as the solvent. To this end, 
particularly fatty acid esters having an iodine number smaller 
than 50, particularly smaller than 30, and most particularly 
smaller than 10 are prefierred. Suitable fatty acid esters are, 
for example, the transesterification products of non-drying 
vegetable oils. As the binding agent cross-linking component, 
the binding agent comprises an epoxidized fatty add ester, in 
which the oxygen required for an oxygen bridge of binding 
agent components is already present intramoleculariy. As an 



alternative to or in addition to a non-epoiddized fatty acid 
ester, the binding agent comprises one or more mineral oils. 
[0074] In order to create an offset printing ink having 
unusually high gloss, according to the second embodiment 
the binding agent of an offset printing ink according to the 
invention comprises a non-epoxidized fatty acid ester having 
a high proportion of double bonds as the solvent. To this end, 
fatty acid esters having an iodine number greater than 100. 
particulariy greater than 140, and most particularly greater 
than 170, are particularly suited. As the binding agent cross- 
linking components, the binding agent comprises a non- 
epoxidized fatty acid ester and an epoxidized fatty acid ester, 
in addition, an offset printing ink according to the second 
embodiment comprises a dryer in order to bring about 
accelerated oxidative drying the printing ink, in addition to the 
drying brought about by oxiranes. 

[0075] Typically a printing ink is produced in that the 
constituents of colorant, binding agent and printing aids are 
mixed, wherein first a pre-mixing/pre-dispersion takes place 
in that the components are compounded and mixed, then a 
fine dispersion step is carried out in order to ensure 
homogeneous wetting of the pigments by the binding agent, 
then air is extracted in order to remove air inclusions, and 
finally the printing ink is bottled. 

[0076] Fl^. 2 is a schematic illustration of a mettjod for 
producing an of^et printing ink 1 according to fine inventton. 
[0077] Hard resin constituents 11 of an offset printing ink 1 to 
be produced are completely dissolved in a solvent 13, such 
as an oil or an oil derivative, at a tanperature of 160"C. for 
example. 

[0078] Thereafter, the mixture of the hard resin 11 and 
solvent 13 is cooled down to a temperature of 80»C. for 
example. 

[0079] Then an alkyde resin 9 and epoxidized fatty acid ester 
15 are added to the mixture and dissolved therein. 
[0080] Color pigments 5 are then added to the mixture of the 
solvent 13, hard resin 11, epoxidized fatty acid ester 15, and 
alkyde resin 9 Osinding agent 3). In order to ensure unifonn 
distribution of the color pigments 5 in and the best possible 
wetfing of the color pigments 5 by the binding agent 3, the 
color pigments 5 are dispersed in the binding agent 3 by 
means of a dissolver. Thereafter, the mixture of the binding 
agent 3 and color pigments 5 is run through a triple roll mill 
for the comminution of pigment agglomerates until the color 
pigments 5 have a diameter of less than 10 ^m, for example. 
{0081 ] After the grinding process, printing aids 7 are added to 
ttie mixture of ttie binding agent 3 and color pigments 5 and 
are dissolved or dispersed therein. 

[0082] Of a printing ink produced in this way, the viscosity 
and the tack are measured, which is a measure of the 
adhesiveness of a printing ink, and the consistency thereof is 
adjusted with oil. 

[0083] The addition of epoxidized fatty acid esters 15, alkyde 
resins 9, color pigments 5, and printing aids 7 to the mixture 
of the hard resin 11 and solvents 13 can basically be carried 
out in any arbitrary sequence. However, the color pigments 
must be added to the respective mixture before, and the rub 
resistance agents must be added after, the grinding process, 
[0084] The addition of epoxidized fatty acid esters 15, color 
pigments 5, and printing aids 7 to a mixture comprising hard 
resin 11, alkyde resin 9, and solvent 13 can also take place 
at temperatures below SO'C. At lower temperatures, the 
viscosity of the mixture increases, and for the respective 
production step electrical devices with tiie correspondingly 
high power are required. 



[0085] A variant of a first embodiment of an offeet printing ink 
according to the Invention, whicfi was produced with tlie 
above metliod, lias ttie following composition: 



Coconut ester 

Aldehyde-free colophony resin 
Coconut alkyde 
Epoxidized soy bean oil 
Pigment 

Filler {adjusting the consistency) 
Rub resistance agent 



23.8% by weight 
29.2% by weight 
18.2% by weight 
7.7% by weight 
14.0% by weight 
4.3% by weight 
2.8% by weight 



[0086] An offset printing ink having the above-described 
composition was printed onto a print substrate (Nopa Coat 
Stratos) and dried for 24 hours. Thereafter, a rub fastness 
test was carried out using a rub fastness testing device of the 
"Prufbau Quartant" brand. For this purpose, an unprinted 
Nopa Coat Stratos test strip was placed on the ink side of the 
print substrate and weighted with a weight of 0.5 N/cm^. 
Under the test conditions described above, the test strip was 
run back and forth 100 times on the ink side of the print 
substrate. 

[0087] The test strip was removed from tie rub fastness 
testing device and analyzed. For this purpose, on the one 
hand ^e extent of abrasion on the test strip and on the other 
hand the frequency of scratch and stress marks on the ink 
side of the print substrate were evaluated. 
[0088] The results of the rub fastness test of an offeet printing 
ink according to the invention having the above-described ink 
composition were graded as good, both with respect to the 
extent of abrasion on the test strip, and with respect to the 
frequency of scratch and stress marks on the ink side of the 
print substrate (little abrasion and low frequency of scratch 
and stress marks), 

[0089] By means of gas chromatography, it was possible to 
verify that during the drying process of the offset printing ink 
only extremely small amounts of malodorous oxidized 
deavage products, such as aldehyde and ketones, are 
produced. 

[0090] Due to the above-described effect of the low 
development of cleavage products, aldehydes, and ketones, 
the offset printing ink has extremely low contact yellowing 
potential and extremely low matt-gloss effect potential. 
Contact yellowing and the matt-gloss effect are frequently 
globally refenred to as ghost effects in printing lingo. 
[0091] A variant of a second embodiment of an offset printing 
ink according to the invention, which was produced with the 
above-described production method, has the following 
composition: 

Soy bean oil 26.7% by weight 

Colophony resin 32.7% by weight 

Linseed oil/soy bean oil-based alkyde resin 5.2% by weight 
Epoxidized soy bean oil 7.6% by weight 

Epoxidized linseed oil 2.5% fay weight 

Color pigment (Euro Magenta) 1 8.3% by weight 
Rub resistance agent 2.0% by weight 

Linseed oil 3.0% by weight 

Dryer (cobalt/manganese octoate) 1 .0% by weight 
Preserving means 1 .0% by weight 

[0092] An offset printing ink having the above-described 
composition was printed onto a print substrate (Nopa Coat 
Stratos) and dried for 24 hours. 



[0093] Thereafter the gioss of the ink was. measured with a 
60 degree reflection. The number of glossy points of the 
o^t printing ink having the above-described ink 
composition was greater than 70%. 



1. An offset printing ink, comprising color pigments and a 
binding agent for the color pigments, characterized in that 
the binding agent comprises at least one epoxidized organic 
component. 

2. The offset printing ink according to claim 1 , characterized 
in that the proportion of epoxidized organic components in 
the offset printing ink is in a range of approximately 3 to 40% 
by weight. 

3. The offset printing ink according to claim 1 or 2, 
characterized in that an epoxidized organic component 
comprises an epoxidized fatty acid ester. 

4. The offset printing ink according to claim 3, characterized 
in that an epoxidized fetty add ester comprises an 
epoxidized tri-fatty add ester and/or an epoxidized di-fafty 
acid ester and/or an epoxidized mono-fatty acki ester. 

5. The offeet printing ink according to daim 4. characterized 
in ttiat an epoxidized tri-fatty acid ester comprises an 
epoxidized vegetable oil. 

6. The offset printing ink according to claim 5, characterized 
in that an epoxidized vegetable oil is an epoxidized soy bean 
oil, epoxidized linseed oil, epoxidized olive oil, epoxidized 
beet oil, epoxidized sunftower oil, epoxidized palm kernel oil, 
epoxidized rapeseed oil, epoxidized palm oil, epoxidized 
coconut oil, epoxidized castor oil, epoxidized wood oil, or 
epoxidized safflower oil. 

7. An offset printing ink according to any one of daims 4 to 6, 
characterized in that an underlying fatty add of an epoxidized 
di-fetty add ester and/or of an epoxidized mono-fatty add 
ester is a vegetable fatty add and/or a synthetic carboxyitc 
add, at least one underlying add being unsaturated. 

8. The offset printing ink according to daim 7, characterized 
in that an underiying vegetable fatty add of an epoxidized di- 
fatty acid ester and/or of an epoxidized mono-fatty add ester 
is crotonic add, oleic add, linoleic add, linolenic acid, 
eicosapentaenoic add, erudc add, sorbic add, or 
efaeostearic add. 

9. An offeet printing ink according to any one of daims 4 to 8, 
characterized in that the number of carbon atoms of an alkyi 
group of an epoxidized mono-fatty add ester is in the range 
of 1 to 20. 

10. The offset printing ink according to daim 9, characterized 
In that an alkyI group of a mono-fatty add ester is a methyl. 
e%!, propyl, butyl, tert. butyl, hexyl, or ethylhexyl group. 

11. An offset printing ink according to any one of the 
preceding daims, characterized in that the offset printing ink 
comprises printing aids. 

12. The offset printing ink according to daim 11. 
characterized in that the proportion of printing aids is in a 
range of approximately 0.5 to 15% by weight. 

13. An offset printing Ink according to any one of the 
preceding claims, characterized in that the proportion of 
binding agent is in a range of 30 to 85% by weight, relative to 
the offeet printing ink. 

14. An offset printing ink according to any one of the 
preceding daims, characterized in that the proportion of color 



pigments is in a range of 10 to 45% by weight, relative to the 
offset printing ink. 

15. An offset printing ink according to any one of the 
preceding claims, characterized in that the binding agent 
comprises at least one hard resin component. 

16. The offset printing ink according to daim 15, 
characterized In that a resin component comprises a resin 
having a melting point higher than 120»C. 

17. The offset printing ink according to claim 15 or 16. 
characterized in that a resin component comprises a resin 
having a melting point in a range of 140 to 220''C. 

18. The offeet printing ink according to claim 15, 16 or 17, 
characterized in that a resin component comprises a resin 
having a melting point in a range of 160 to 180°C. 

19. An offset printing ink according to claims 16 to 18, 
characterized in that a resin comprises a hybrid resin and/or 
a hydrocarbon resin and/or a phenol-modified or 
penfaerythrite-esterified [sic] resin. 

20. An offset printing ink according to any one of claims 15 to 
19, characterized in that the proportion of resin components 
is in a range of 30 to 70% by weight, relative to the binding 
agent. 

21. An offset printing ink according to any one of the 
preceding claims, characterized in that the binding agent 
comprises at least one alkyde resin having a proportion of 
less than 20% by weight, relative to the offeet printing ink. 

22. An offset printing ink according to any one of claims 11 to 
21, characterized in that the printing aids comprise a rub 
resistance agent. 

23. The offset printing ink according to claim 22, 
characterized in that the proportion of rub resistance agent is 
less than 8% by weight, relative to the offset printing ink. 

24. The offset printing ink according to claim 22 or 23, 
characterized in that the rub resistance agent is based on 
Teflon and/or polyethylene and/or Fischer-Tropsch wax in 
hard resin and/or alkyde resin and/or oil. 

25. The offset printing ink according to claim 24, 
characterized in that the proportion of Teflon and/or 
polyethylene and/or Fischer-Tropsch wax in the njb 
resistance agent is in a range of 25 to 40% by weight. 

26. An offset printing ink according to any one of ftie 
preceding claims, characterized in that th6 viscosity of the 
offset printing ink at 23'>C and a shear rate of 10 s"^ is in a 
range of 40 to 200 Pa -s. 

27. An offset printing ink according to any one of the 
preceding claims, characterized In that the binding agent 
comprises a non-epoxidized fatty add ester and/or a mineral 

oil. 

28. The offset prinfing ink according to claim 27, 
diaracterized in that a non-epoxidized fatty add ester 
comprises a tri-fatty acid ester and/or a di-fatty add ester 
and/or a mono-fatty add ester. 

29. The offset printing ink according to daim 27 or 28, 
characterized in that a noh-epoxidized fatty add ester has an 

iodine number of greater than 100. 

30. An offset printing ink according to any one of daims 27 to 
29, characterized in that a non-epoxidized fatty add ester 
has an iodine number of greater than 140, 



31. An offset printing ink according to any one of claims 27 to 

30, characterized in that a non-epoxidized fatty add ester 
has an kxline number of greater than 1 70. 

32. An offset printing ink according to any one of daims 1 1 to 

31, characterized in that the printing aids comprise an 
antioxidant. 

33. The offeet printing ink according to claim 32, 
characterized in that the proportion of antioxidant is in a 
range of 0.25 to 3% by weight, relative to the offset printing 
ink. 

34. An offset printing ink according to any one of daims 11 to 
33, characterized in that the printing aids comprise a dryer. 

35. The offset printing ink according to daim 34, 
characterized in that the dryer comprises metal salts 
dissolved in a solvent. 

36. The offset printing ink according to daim 34 or 35, 
diaraderized in that the dryer comprises a cobalt- 
manganese mixture in a solvent. 

37. The offset printing ink according to daim 36, 
characterized in that the cobalt proportion is appro»mateIy 
0.02 to 1% by weight and the manganese proportion is 
approximately 0.06 to 3% by weight, relative to the offset 
printing ink. 

38. Use of the epoxidized fatty acid esters for produdng a 
binding agent for an offset printing ink. 

39. Use according to daim 38, charaderized in that the offset 
printing ink is an offset printing ink according to any one of 
claims 1 to 37. 

40. A method for producing an offset printing ink, which 
comprises a vegetable dl and/or a vegetable ester and/or a 
mineral oil, a hard resin component, an epoxidized fatty acid 
ester, and color pigments, comprising the follovring steps: 

- the hard resin component is dissolved in the vegetable oil 

and/or vegetable ester and/or mineral oil at a 
temperature above 140''C, and 

- the mixture of the hard resin component and vegetable oil 

and/or vegetable ester and/or mineral oil is cooled 
down to a temperature below 140''C, at which the 
epoxidized fatty add ester is added to the above- 
described mixture. 

41. The method according to daim 40, characterized in that 
ah alkyde resin is added to the mixture. 
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Beschreibung dung eines Oxoffliions bzw. etoes Carbonions an eine Oxi- 
tan- bzw. ungesSttigte Enheit «ner BiiKtemittelkomponente 

f 0001] Die Eifindung betrifS eine Offsetdruekfarbe, um- addiert. Die dabei entstehenden nucleophilen Oxo- und Car- 

fassend Farbpignientc und ein Bindemittel fur die Farbpig- bonionen setzen die nucleophile Additionsreaktion foxt und 

inente. 5 bswirken so letetendlich eine Vernetzung des Bindemittels. 

[0002J Die Erfindung belxifft femer ein Verfabren zw Die Geschwindiglceit der durch die nucleophilen Bcstand- 

HersteEung einer Offsetdruekfarbe, welche ein Bindemittel telle des Feuchtmittels ausgelfisten Vernetzungs»aktion laBt 

undFarbpigKienteumfaBt. sich fiber die Konzenlialion aii Nucleophilen im Feuchtmit- 

[0003] OfTsetdnickfarben %verden ilbiicherweise aus einer td variteren und damit steuem (bsispielsweise durch den 

Mischung eines Bindemittels, eines Farbmittels und von 10 Zusatz von Aminen), 

Druckbilfemitteln hetgestdit. Als Rob^fifo fiir die Binde- [0009] Dariiber hinaus wuide festgestcUt, daS die ofej- 

mittelberstellung dienen dab» baspietewdse tFOcknende dungsgetrSBe Oflfsetdtodiiikbe eine ausgezeichnete Sch 

Ole, Hartbaize, Mineraldle und Weidihaxz&. Daiiiber hinaus »&stigkeit aufweist, was ein t)foerlackiecen von Dnickpto- 

sind be! eioer UV-Dnickftrbe Photoinidalorea sowie Kunst- dukten, wie es bei konveniioneflen gerachsannen Dnlckfe^ 

stoffmonomere und Kunststoffprapolyniere, welche unter is ben 2ur Verfesiigung der Bindemittelmatrix durcbgefuhrt 

UV-Lichteinwirkung sich und andere Bindemittelbesiand- werden muB, uberflussig machl. 

telle vemetzen und so eine Urocknung der I'arbe bewirken, [0010] Da die erfindungsgemaSe Offsetdruekfarbe wah- 

Bestandteile des Bindemittels (siehe H. Teschner, "Offset- rend des Trocknungsvorgangs nur eine SuBerst geringe 

Dnicktechmk",FeUbacii, 10, Aufiage, 1997,Seit6 13/5). MengevoageruchsbelastigendengasfomiigenSpaltESodufc- 

[0004] Der Erfindung liegi die Aufgabe zugrande, Offset- 20 ten absondert und gteichzeitig eine ausgezeichneteScheuer- 

druckfarben mit verbesserten Eigenschaften zu schafien. festigkcit aufweist, ist sie hervorragend fur das Bedrucken 

[0005] Diese Aufgabe wird bei einer Offsetdruekfarbe der von Lebensmittelverpackungen geeignel, insbesoudere fiir 

eingangs genannten Art erfindungsgemafi dadorcb geiost, empfindliche FilUguter wie Teigwaren, Scbokolade, Thbak- 

daB das Bindemillel mindestens eine epoxidierte oiganische waren etc., welche durch die gasfonnigen Spallprodukte der 

Koraponente umfaSt. 25 oxidativen Farbtrocknung ikeo Gesdimack und ihren (re- 

[0006] Das Bindeniittel einer Offsetdruekfarbe umfafit mchbesondersleichtundschnell verJindem wiiiden.Insbe- 

niiadestens eioe Komponente, welche nach einem Druck- sondere eignet sich eine erfindungsganaBe Offsetdruck- 

vorgang eioe Vemetzung des Bindemittels und so eine faibe flJr das Bednicken von \fei^fcuiigen fiir djaartig 

IVocknung der Druckfarbe bewirfcf. Das Bindeuiiltel einer empfindliche Lebens-, GramBmittel und Phannaka, bei de- 

afinduogsgemMBenOffsetdrudcfaibeufflfaethieizueineep- 30 DenaufgnindgesundheitlicherAspekteaufifieVexweadung 

oxidierte oiganische Komponente. £s hal sich gezeigl, daB von oxidativ irocknenden Druckfarben verzidiltsl werden 

aufgrunddiesermindeslenscinenepoxidicrten Komponente muB und deshalb die Vcnvendung von Dispersionslacken 

Mhrend des Trocknungsvorgangs nur sehr geringe Mengen auf wSssriger Basis voigezogen wird. 

von geruchsbelSstigenden gasfSnnigen Spalfjpiodukten ent- [0011] Mit dem voitetgehend bescbtiebenen Effefct der 

steben uud altemativ oder zusStzlich die OSsetdnick&ibe 35 geringen Spal^iioduktr, Aldehyd- und Ketonentwicklusg 

nach dem liocknungsvoigang einen aufieigewSlmlich ho- im asamraenhang stehaid ist, d^ eine erfindungsgemaBe 

hen Glanz aufwdst Ofifsetdruckfarbe ein auBerst geringes Kontaktvergilbungs- 

[0007] Aus dem Stand der Technik sind oxidativ trocfc- potential und ein auBerst geringes Matt-/Glanze£fektpoten- 

nende Offsetdruckfarben bekaont. Sie troeknen unter Ein- lial aufweist. Die Kontaktvergilbung enlstehlbdspielsweise 

wiikung von Luftsaueriitofr, wobei ungesattigte Moiekiii- 40 diu-ch den Kontakl eines Papierbogens mit einer sehon be- 

einheiten mit Sauersloffreagieren und iiberdiesen inter- und druckten Oberflache im Papierstapel. Dabei diffimdieren 

intraraolekular niiteinander vemetzen. Parallel zur oxidati- Bestandteile der Offsetdruekfarbe sowie die bei ihrer Trock- 

ven Vernetzungsreakticaj laufen NebenreakUonen ab, die zur nung entstehendtai Spaltprodufcte von der bedruckteti Seite 

Bildutig von Spaltprodukten und zu derai Oxidation ftihren. auf die gegenabeiiiegeade Papieioberflache und fUhren dort 

Durch Tiocknar wie bwspielsweise Cobalt- und Mangan- iS zu einer geJblichen parbung. Der Matt-ZGlanzeflfekt tritt 

salze wild dot oxidative Tiocknung beschleonigt, Dabei auc^ heute noch imnKr wieder im Fortdrucij: auf. Er kano 

dieoen diese MetaUsalze als Satalysaioien, wobei sie dne entsiebsi, veaa ein Bedtuckstoff bddseitig nut oudativ 

b'auetstofl^ufiiahiiie aus der Lufl und so die V^etiamg des tiocknendea Farboi und Lacken bednickl wird. Der Matt- 

Bindemittels fSrdeam. Die MetaUsalze katalysieren auch /Glanzeffekt zeigt sich datin, dafl das Drucfcbild einer Seite 

Spaltungungsreafctiooen von KohlenittofF-Kohlenstoff Bin- SO auf derbednsdcfenRackseitemarkiertunddortzusehen ist. 

dungen und bewirken dabei woe Oxidation dor entstehenden Sowdil die Koataktveigilbung als auch der Matt-/Glanzef- 

Spaltprodukte und so cine vennehrte Bildung voa geruchs- fefct werden in der Druckersprache haufig pauschal als Gei- 

belastigenden Spaltprodukten, Oxidativ trocknende Offset- stereffeki bezeichnet 

druckfarben enthalten in der Regel Trockner. [0012] Fertier hai es sich gezeigt, daS eine Offseldruck- 

[0008] Bei der erlindungsgemaBen Offsetdruekfarbe ist 55 farbe durch deu erfindungsgemaBen Zusatz mindestens ei- 

ein Zusatz von oxidativ wirkenden TVocknem zur Diuck- ner epoxidierieti organischen Komponente einen auBeror- 

farbe nichl'erfoiderlich. In einer dem Bindemiuel einer er- dentlich hohen Glanz erhalt. DerGlanz einer FaAe ist ab- 

findungsgeraaBen Offsetdruekfarbe zugeselzlen epoxidier- hangig von der Adhiision des Bindemittels am Pigment und 

ten organischen Komponente ist der ftir «ne Sao«-stoffver- von der Glatte der Farboberfiache nach dem IVocknungsvor- 

briickung des Bindemittels benotigte Sauerstoff bereits in- 60 gang, wobei glatte Farboberflachen einen hohen Glanz auf- 

tramolekular vorhanden. Die durch die epoxidierte organi- weisen, da an ihnen das auftrcffende Licht gerichtet rcfiek- 

sche Komponente bewirkte Vemetzungsreaktion wild ver- tieien wird. 

mutfich dutch nucleophile Bestandteile eines Feacbtmittels, [0013] Insbesondere iiegt erfindungsgemaS der Anteii an 

welches beim Druckvorgang verwendet wird und dabei in epoxidiraten organischen Komponenten in der Offsetdruck- 

die Druckfarbe eindtingt,aasgel6sL Dabei flihrt eine Add- 65 ferbeinejneniBetBicbvonca.3bis40Gew.%,wob8ioher- 

tion eines nucleophilen Talchens an einai Oxitaming der h# des Maximalwerts fcetne watere Vferijesserung der vor- 

epoxidierten organischen Komponente zur Bildung eines stehend angesprochenen voctdlhaftea E&Jcte ozidttiar ist 

nudeopbilen Qxoauons, welciies sich wiedetum unter Bil- imd untcdialb des Minimalweits kein zu&ied^teUendes 
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■n-ocknungsverhalten der Offsetdruckfarbe beobachtet wer- xodierte Trifettsaureeste- und epoi!ridi«ate Difettsaireester 

den kaiiD. Bei einem zu gtoBen Antefl an bochviskosen ex- eine Veraetzung des Bindemittds. Besonte vcHtedlhafte- 

poxidierten Koraptajenten kann sich das Wegschlagen iiber weise laBt sich das Wegschlagevedialten der Oifsetdruck- 

fiir den Drack ungedgnet lange Zeitraurae erstrecken. farbe durch AateU. und Art des epoxidierten Monofetlsau- 

[0014] Voiteilhaftcrwcise umfaBt die epoxidierte organi- 5 reesteis einsteUen. Das Wegschlagen ist im wesentlichen ein 

scbe Komponenfe einen epoxidierten Feltsaureester, wel- physikaUscher Voigang und beschreibt die Verarmung eines 

Cher besonders kostengUostig beispielsweise durch Epojci- Farbfilins an dnnnflussigen Farbbestandteilen, die au^rund 

dieruag eioes pflanzlichen Pettsaureesters hersleilbar isL yonKiipmafwiricangeaindeaB8druckstoffdndringeD.D»- 

Dariiber hinaus haben epoxidierte FettMureesia kdnen dnrch komn«t «s zu einer BhShung ito Farb\Fiskositftt und 

nachteibgen EinfluS auf die Konsistenz der Druckftrbe und 10 zn dner Gelietung des gedrackten Farbfilms. 

fiS^^'^c^-^^'^^***"*''^'*'' f"**^' Epoxidierte MoDofettsaireestersind dun* Bpoxi- 

[0015] EpoMdiate Feusfiareester sind die qjoxidietten dierung ungesittfigter MonofettsaureestBr hastetlba!; wd- 

Ester aller verzweigten und unvcrzwaigtai MonocaAonsau- che besffliders kostesngiinstig beispieiswdse durch Umesto- 

ren, sowobl die der niederai Fettsguien rait 1 bis 7 Kohi&a- rung irocknender und halbtrocknendcr Ole zugSngKch sind 

stoffatoiiien und die der mittieren Fettsauren rait 8 bis 12 IS Vbn den bei der Umestcrung von pflanzHchen 6len entste- 

Kohtenstoffalomen als auch die der hoheren FeUsauren mit iMaden ungesattigten Monofetts5ureestem sind insbeson- 

mehr als 12 Kohlenstoffatomen. derc die da- OlsSnre, der Linolsaure, der Linolensaure, der 

[0016] Besonders vorteilhaft ist es, wenn ein epoxidierter Eicosapenlaensgure, der Erucasaure, der SorbmstoB und 

Fettsaureester einen epoxidierten THfettsaureester und/odsr der Elaeostearinsaure bevcazagt Aoch ungesSttigte synthe- 

einen epoxidierten DifettsSureester und/oder einen epoxi- 20 dsche Cabonsauieeste sind bdspselswdse durdi ejofache 

dierten Monofettsiiureester umfafit. Umsetzung von ungesBttigtrai (irbonsauien mit Alkobplen 

[0017] Epoxidierte THfettsaurcestcr sind besonders ko- sehrkostenganstigbeKustellen. 

stengiinstig durch Epoxidieruiigpfianzlicher Ole herstellbar, [0023] Um das Wegschlageverhalten einer Offsetdruck- 

wie beispielsweise trotknende Ole mil einerlod-Zahlunge- farbe^Rir einen voigegebenen Venvendungssweck besoB- 

ahr groBer 170, beispielsweise Leinol und Holzdl, halb- 23 ders genau einsielten zu fcSnnen, ist es vorteilhaft, wenodie 

trocknende Ole mil einer lod-Zah! in einem Bereich von 1 00 AnzalU der KtAlenstoffatome eines All^i-Rcstes etaes ep- 

bis 170, wie beispielsweise iioja61,Sub61,SoDnenblumen§l, oxidierten Monofettsauteesteats im Beteicb von 1 bis 20 

Rapsol und Saflor 61, und nichttrocknende Ole mit einer lod- liegt, wobei sis Alkyl-Rest ein Methyl-, ein Ethyl-, ein Pro- 

Zahi kleiner 100, wie beispielsweise OUvendi, Palmkemei, pyl-, ein Butyl-, an tert.-Butyl-, ein Hexyl- und ein Ethyl- 

Pataiei,Kofcos61 und RicinusSLDabei ist die Ibd-Zahl eine 30 hexyl-Rest besonders bevoraiigt ist Um die Queliutig einer 

MaBzahl fiirden Grad der UngesattigUieit einer Vferbindung. Druckwalze graing zu Mten, kann voigesehen warden, den 

[0018] Mnen hohen Epoxidienmgsgrad voransgesetzt, Antdl an ABtyl-Besttani mit geringer Kohlonstofizahl klein 

sind ejxBtidiKteTOretlsfiuteestBrinsbesondBFe auf der Basis zu halten und dabei insbesondare Alkyl-Reste mit einer 

von tracknejiden und halbtrocknendeo Olen bevorzugt, da KoMenstoffeahl zwischen ca. 10 und 20 einzusetzen. 

sie eintai Mxa Antdl an Oxiran-Einheiten cnthalten, we!- 35 [0024] Das Wegschlageverhalten einer Offsetdruckfarbe 

Cher waaend des Tiocknungsvorgangs eitier DiuoWarbe zu ist auf seinen jewialigen Vfetwendungszweck abgestimmt, 

einer besonders starken \fem6tzuDg des Bindemittels fiihrt, wobei beispielsweise die Ait des Bedruckstoffs, die Maschi- 

Bs kann auch daran gedacht werden, epoxidierte Trifettsau- nenlange bzw. die Lange des Farbwegs und das Druckver- 

reester auf der Basis nicbttrocknender Ole einzusetzen. fehren zu beriicksichugen sind. Beim Mehrfarbendruck in 

[0019] Epoxidierte Difeusaureester mit einem hohen An- « einer Einfarbendrocfcmaschine werden beispielsweise 

teil an Oxiran-Einheiten bewirken wie die vorstehend ge- Druckfarben verwendet, die schnell wegschlagen, da beim 

nannten epoxidierten TVifBtlsauteester eine starke Veniet- . Mehrfarbendruck in einer Einfarbendrucfcmaschine Na&- 

zung des Bindemittels, Dariiber hinaus iSBt sich die Viskosi- auf-Trocken gedruckt wird, d. h. die folgende Drucfcfarbe 

tat einer Druckfarbe Uber den Anteil an epoxidierten Difett- wird auf eine bereits trockene Farbe aufgedniokt, weshalb 

saureestem besonders vorteilhaft einslellen. Epoxidierte Di- 45 «n schnelies Antrocknen der Farbe filr eine bobe Dtuckge- 

fettsaureester sind durch Epoxidierung von Difettsauree- schwindigkat von Vottdl ist. Dagegen weiden fBr den 

stem hersfcilbar, welche beispielsweise dutch Umestetung Druck ia einer Mehifatbendnickmaschine Druckfarben ver- 

von pflanzlicben Olen und Fetten besonders kostengUnstig wcndet, weldie langsam w^schlagen, da in Mehrfarben- 

zugSnglich sind, Dabei sind Difettstoeestei; wlche auf dea: druckmaschinen NaB-in-Nafi gedruckt wild, d, h„ dafi auf 

Basis von trocknenden und halbtrockneoden Olen heig&-' 50 dnen noch "nassen" Paibfita dsr vorauggednidcten Farbe 

steUt sind oder solcbe die auf einer ungesatligt^j pflanzli- gedruckt wird, weshalb ein langsames Antiocfcnen der 

Chen Pfettsaure, wie beispielsweise Olsauie, linolsauns, D- Druckftrbc erfOTderlich ist. 

nolensSure, Eicosapentaensaure, ErucasSurc, SoibinsautBi, [0025] TJm wahrend des Ttocknungsvorgangs mogliehsi 

Blaeosteaiinsaure, oder auf einer ungesSttigte synthetische gainge Mengen von Spaltpiodukten zu erhalten und um bei 

Carbonsauren, wie beispielsweise die Aciyls8ure, basieien 5S derltecknung einen hohen Vernetzuagsgrad des Bindemit- 

besonders bevorzugt. tds zu erhalten, ist es besonders vorteilhaft, wenn der Dop- 

[0020] Dariiber hinaus konnen die einem epoxidierten Di- pelbindungsanceil in den vorstehend genannten epoxidierten 

fettsaureester zugrundeliegenden Fettsauren auch gesattig- Fettsauteestem moglidist gering ist, d. h. der Anteil an ep- 

ter Natur sein. wie beispielsweise Propionsaure, Butter- oxidierten Do^idbindungen mogUcbst hoch ist. Deshalb 

same, Valeriansaure, CapronsSure, Caprylsaure, Capiin- 60 sollte (Me lod-Zahl eines epoxidierten Fettsaurcesters raog- 

saure, Undecansaure, Laurinslure, Myristinsaurc, Arachin- lichst klein sein, bevorzugt kleiner 10, insbesondere kleiner 

saure, Bebensaure, Palmetinsaure und Stearinsaure. Es las- 5. Insbesoadere solte ein entsprechendes Molekitt minde- 

sen sich beispielsweise auch langerkettige uagesattigte Al- stens eine expoxidierte Doi^Blbindnng enthalten. 

kohole mit Carbonsauren wie Ameisensauie oder Essig- [0026] Als cine vemetzend wirkende epoxidierte «»gani- 

saure zu Ester veibinden, die sich expoxidieren lassen und 6S sche Ifomponente kann das Bindemittel einer erfindungsge- 

zur Herstellung euies Bindemittds far eine Druckfarbe ge- maBen Druckfarbe auch ein epoxidiertes Alfcen und/oder 

eignet sind. Polyen, sowohl in linesser oder verzwdgter als auch in zy- 

[0021] Epoxidierte Monofettsaureester bewirken wie ep- klisch(»FbnjienthatteM.DarBber hinaus ist esdenkbandem 
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BindemitlBlalsepoxidiertfioiganischeKomponenteeinEp- mit kleiner lod-Zahl enthak das Bindemittel einer eriin- 

oxidhai2 zuzusetzen. dungsgemaiJen OJfsetdhickfatbe ein oder mehrere Mineral- 

[0027] Guflstigerweise uinfaBt eine erfindungsgemaBe ole, welcbeuberwiegendgesatdgteKohienwasserstofeent- 

Offsetdnickfarbe Druckhilfsinittel in einem Bereich von ca. balten, 

0,5 bis 15 Gbw.%, urn eineiseits ihre Verdruckbaikcit zu 5 [0035] Zur HCTStellimg eincr Offsetdruckfaibe init einem 
verbessem und um andcrereeits spezielle Eigenschaften der hohen Glanz umMt das Bindemittd na* eSnem sswditso 

Druckfarbc zu crzielen, wie beispielsweise eine hohe Scijeu- Ausfiihrungsbdspiel einer erfindungsgemaBen Ofeeldrucfc- 

erfesiigkeit uod/oder einen hohen Glanz. farbe vorteilhafterwease eaneo nichtepoxidieitBn Fett^ure- 

[0028] Der Bindemittelanteil einer erfindungsgemSBen ester mil einer lod-Zahl gr68er 100, bcvoraugt grdBw 140 

Druckfarbe liegt in einem Berach von 30 bis 85 Oew.%, der 10 und besonders bevoczugt gtoBer 170, ran neben einer dutch 

Anteil an Farbpigmenten in anem Beteich von 10 bis Oxirane bewirfcttn Tiocknung auch eine oxidative Trock- 

45 Gew.%, jewals bezpgen auf die OBisetdruckfarbe. nung des Bindenrittels zu bewiiken. Dazu Icommen insbe- 

[0029] -Ganz besonders' gitoslig istes, wenn das Bindemit- sondere Sojaol, LeinSi, RBb31, Sonnenblumenol, Rapsol. 

let mindestens ein Harz mit dnem Schmdzpunia grofier Hotel und/odcr Saflordl zum Einsate, Das Bindemittel 

120T, bevoreugt im Bereich von 140 bis 220°C, und be- ts soiite dabei in seinen epojudierteo Komponenten moglicbst 

sondere faevorzugt im Beidch von ca. 160 bis ISCC um- viele Epoxidgruppen enflialt«i, welche fur die entspre- 

fafit, um der Offsetdruckferbe eine ausreichende Klebkraft chende Reaklivitat sorgen. 

zu verleihen. Dazu eignen sich insbesondere Hybridharzc [0036] DieDnickhilfsnattelumfassenbeispielsweisezum 

und/oder KohlenwasserstofThaize und/oder phenolraodifi- Schutz von Doppelbindungen ein Antioxidans mit einem 

zierte Harze, insbesondere phenolmodifiziette oder pentae- 20 Anteil von ca. 0,25 bis 3 Gew.%, bezogen auf die Offset- 

rythritveredelte Kolophoniumharze, wobei der Anteil an druckfarbe. BeispielsweisewirdButylhydroxytoiuolalsAn- 

Harakomponenten bezogen auf das Bindemittel in einem tioxidans eingesetet. LeinSl (mit einer Viskositat. von 

Bereieli von 30 bis 70 Gew.% liegt. 0,6 Pa • s) kann nutdnera Anteii zwischen 1 ondS Gew.%, 

[WSO] Besonders votteilhafietweise umfaBt das Binde- bezogen auf die Offsetdtucfcfkbe, in ctenDruekhilfstnilldn 

mittel mindestens ein Alkydharz mit einem Anleil kleiner ^'i enthaltensein.um die TVansportfthigkdt der Druckfarbe im 

20 Gevif,%, bezogen aufdleOffsel!druckfatbe,um die Kratz- Wzensystem zu erhoben. 

festigkatund/oderdenOlanzderDrackfatbezuveibesserB. [OHXTl DieDrackhilfsmittelkiSnnenfisnjer einen Trockner 

[0031] Zur Etzielimg einer glatten, die Seibung vemn- mU einem MetaUgrfalt umftssen. insbesondere Cobalt und 

gemden FarboberflSche ist giinstigaweise ein Scheuer- Mangan, Cobalt dient als Oberflachentrockner und Mangan 

schutz voigesehen, welcher einen Anteil kldna: 8 Gew.%, 30 als Linentrockner. Das Cobalt wtrd beis{«e!sweise in Form 

bezogen auf die OffsetdnickEaibe, umfaBt. Dieser Scheuer- von Cobattoktoat (CAS-Nc 136-52-7) und das Mangan bei- 

Kchutz basiert beispielsweise auf einer Paste aus Ifeflon und/ spielsweiiie in der Form von Manganoktoal (CAS-Nr. 6535- 

oder Polyethylen und/oder Rschaf-lYopsdi-Wachs mit ei- l9-9)Kagefagt.DieMeta]lverbinduiigBnsindinOl,wiebei- 

nem Anteil von ca, 25 bis 40 Gew,% in Hartharz und/oder spielsweise Leindi, anderen pflanzlidien OJen odar deten 

Alkydbara und/oder OlBeidemOl kann essidibetspiels- 3S Derivalen und/oder MneralSleD gddst. 

weise um ein Minerals! mit dnem Siedebwedch zwischen (0«38] ifema: betriflft die Mndung die \fetwendung von 

280 und 310°C handeJn. qjoxidierta I^ttsaureestein m die HersteUung eines Bin- 

[0032] Besonders votteilhaft istes, wenn die ViskodlMt ei- deniittels fOr eine Offsetdruckfarbe, insbesondere fUr eine 

ner OJfsetdruckfarbe bet 2.3''C und einer Scheirate von erfindungsgemSBe Offsetdruckfarbe der vorstehend genann- 

10 s-'in einem Bereich von 40 bis 200 Pa -sU^Lum eine -M) taiArt. 

guteVerdruckbarkeit der Druckfarbe zugewahrleisten. [0039] Die Erfindung betriffi femer ein 'Vferfahien znr 

[0033] Zur Heistellung einer geruchsamien Oifsetdrucfc- Hetstellung dner Offsetdruckferbe, welche dn Pflanzenai 

farbe wlrd das Bindemittel dner erfiiidung.sgemaBen Offset- und/oder dnen Pfianzenester und/oder dn MneralSl, dne 

druckfarbe als L5sungsmittel vorteilhafterweise dnen Fett- Hartharzkon^KMiente, einoi qxHidierten FettsSureester und 

sSiureesiermit einem geringeuDoppeibindungganteilum&s- 45 Farbpigmente umfaBt, 

sen, um die Biidung von Spaltptodukten wShrend des [0040] Bs liegt dabd die Aufgabezugnmde,dnVerfehien 

Trocknungsvwgangs weatgehend zu verhindon. Dazu ist es zu schaf&n, wdches dne OfEsetdmdcftrbe beidtsteilt, die 

vortdlhafl, weim der Fett^uteestw dne lod-Zahl kldner varbessarteSgenscbaften aufweisL 

50. bevorzugt kleiner 30 und besonders bevotzugt kkdner [0041] Diese Au^be wild erfindungsgemfiB dadurch ge- 

10, aufwdst. Als FettsSureester eignen sich insbesondere SO KJst, daB die Hartharzkomponenle in dem Pflanzenol und/ 

TrifettsSuteester und/oder Difettsaureester und/oder Mono- oder dem Pfianzenester und/oda- dem Mineralol bei dner 

fetlsteester, wobd als Difettsaureester und MonofettsSn- Tfemperatur oberhalb von 140''C, bevorzugt in dnem Be- 

reester bevorzugt die Umesterungsprodukte nicbtlrocknen- reich von ca. 150 bis 220°C, gelost wild, und das Gemisch 

der pflanzlicher Oie, wie beispielswdse Kokosester und aus HarOiatzkoraponente und Pflanzenol und/oder Pflanze- 

Palmester, zum Einsatz kommen, wobei die Uraesterungs- 55 nester und/oder MineralSl auf eine Temperatur unterhalb 

produkte pflanzliche Ole, d. h. Mono- und Difettsaureester, von 140°C, bevorzugt auf eine Temperatur in einem Bereich 

als Pfianzenester bezeichnet werden. Das Bindemittel dner von ca. 60 bis 120°C, abgekuhlt wird, bd welcher derepoKi- 

erfindungsgemafien geruchsarmen Druckfarbe soUte allge- dierte Fettsaureester dem vorstehend genannten Gemisch 

inein einen mCglichst geringen Anteil an Doppelbindungen zugesetzt wird 

enthalten, Weiterhin eignen sicb solche Trifettsanieestea:, (6 [0042] Das erfindungsgemaBe Verfahienweist den Vorteil 

Difettsaureester und Monofetlsauree.ster, die auf ge^ttigten auf, M bd smx Temp»atur obahalb vot IW: die Hart- 

Csrbonsauren oder auf gesattigten vegetabiten Fettsauren harzfeomponenfe in eiraan LSsungsnutlel Idcbt wid schnell 

basieren, wie bdspielsweise Ameisraisaute, EsMgsfiure, gelost wird und daB die Zugabe des epoxidietten F^saure- 

Propionsaure, Buttersame, Valeriansaure, CapKMisSure, Ca- estere unterhalb dnar Tfcmperator von 140°C zu dem vorste- 

prykSure, CaptinsSnre, UndecansSure, LaurinsSure, Myri- «S hend genannten Gemisch aus Hartharz und Ol thennisch be- 

stinsgure. AraobinsSure, Bdiensaute, Palmetiosaure uod vrirkte Vemetzungsreaktionen des Bindemittels durch die 

StearinsSuie. Oxiran-Binhdten des epoxidierten Fettsaureeslets verhin- 

[0034] Altetnativ oder zusatzlich zu den FettsSuteestem dat oder zumindest reduziati vviid. 
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[0043] In dem erfindungsgemafien Verfahren kann detn hem Anteil sm gesattigten langkettigai Fettsaurai. werden 

Losungsmittel oder dem Gemisch aus Losungsmittel nnd aufgrand ihira: firaten, halbfesten oder mehr viskosen Be- 

Harthatz entweder ober- odeir unterhalb ytm 140% an Ai- scbaffenheU nur bedingt in der BindemittelhersteUung ein- 

kydba>z.zugegebaiw«den. ; ges^t. Slolche Ole, insbesondere Palmkemol, Patool oder 

[0044] Diena(M>lgradeBesclireibungbevc«zuitcr Aus- S Kokosol, werden dutch Umesterung mit Alkoholen und 

fahningsbdspieledienenimZusammraihangnutdwZeich- IHolen zu den entsprechenden MonofetKaureestern bzw. 

nung der naheten Ertauterung der Brfindung. Es zejgen: Difcttsaureestetn umgesetet, welche in der Bindemitteilier- 

[0045] Fig. 1 eine schematische DaisteUung der Zusam- stellungumerderBezekhnungManzenester, wiebeispiels- 

mensetzungeinerOffsetdruckfarbeund vreise Kokosester, Verwendung linden. 

[0046] Kg. 2 eine schematische Blockbifd-DarsteUungei- lo [0057] Mit stetgendem Grad an Ungesattigtheit ndgen 

nes Verfahrens zur HersteUung einer erfindungsgemafien Ole dazu, infelge von Autooxidation und Polymerisation 

Offisetdruckfarbe. zimehmend zu verharzen, wobei infolge der Autooxidation 

[0047] Offsetdruckfarben 1 umfassen, wie in Fig, 1 schc- und der Desmolyse, dem enzyinatischen oder oxidativen 

matisch gezeigt, als Bestandteile ein Bindemittel 3 in flussi- Abbau, iibelriecbendc, kurzkettige MethylkeloDe und/oder 

gerFonii,Farbmittei5inf6sterFotm,wobeiessicixhierins- I5 AiiiAyde entstehen. 

besondcre urn Farbpigmentc handelt, und Druckhiifsntittel [005S] Mineral6Ie sind DesliUationsprodukte des Eidols 
7: and der Kohle. Sie besteto vor allem aus ednem Gemsch 
[0048] Die Farbmittel sind <Ke farbgdienden Bestandteile von gesSttigtea Koblenwassersiioffen, welche im Geigensaiz 
einer Druckfarbe, wobei ffir due Offsetdtuckfarbe jtaoigani- zu halfatrocknenden und ttocknendai Olen nicht durch Sau- 
sche und/oder organischeKgmentevenreDdetweftlen, Die 20 astoffoxidiolTmdMinnddaherkaneVbnietzungdesBjn- 
Pigmente sind unieslich itn Bindemittel und ktoen bunt demittels bewirken. MineraKle dienca beispiolsweise als 
^runbuntsein. LOsnngsmittel ffir vetschiedene Harao und zur Binstellung 
[0049] UmFarbfHginraitejnemenvadiuckbatdZustand der Vijikositat einer Dnickfarbe. 
zu bringen, sind sie in dem Bindemittel dispeigieA so daB [0DS9] Das Bindemiitel einer erfindungsganSBen Offset- 
die Suspension beim Ofisetdruck vom FaAkasten lOber das 2S druckfarbe geniaS einem ersien Ausfuhrungsbei spiel um- 
F^wwi auf die Druclsjjlatte und von dort Ober das Gura- fafit als Losungsmittei ein Mineralol und/oder eirjen Fett- 
mituch auf den Bedmckstoff iibertragbar ist. t)blicherwcise saurecster mit kleiner lod-Zabl. urn die Bildung der bei der 
enthaUenBindeanittelfurdenOfifsetdrucknureinensehrge- oxidativen Trocknung entslehendon Spaltprodukte weiige- 
ringen Anieil an IsichtflUchtigem LSsungsmittel, iim beim hend zu vermeiden. Dabei konunen als Fettsaureester TM- 
langen Farbweg vom Farbkasten auf die zu bedruckcnde 30 fettsaureester und/oder DifettsSureester und/oder Mooofett- 
Untcrlage eiu vor/eiiigcs Tiocknen der Druckfarbe zu ver- siiureester mit einer lod-Zahl kleiner 5Q, bevoBUgt kleiner 
30 und besondersbevorzugt kleiner 10, zuinEinsatz.Nebai 
[0050] Durch das Bindemittel ist eine Verdtuckbarkeit MineralolenundTHfetfs2ureesterneignensichinsbesondere 
von Pigmenten in feinster Dispersion, eine Verankt-rung der DifettsSureester und MonofettsSureesteii welche beispiels- 
KgmenfcaufeinemBedrucksiotTdurch'n-ocknung'desBjn- 35 weise durob Umesterung nichttrocknender Ole wie Ko- 
detmttels und die Bildung eines Schutzfilms um i die Fig- kosoi, PalmiJl und Pabnkemdl hMgestellt sind. 
mente, um diese vor meehanischem Abrieb zu schiitzen, ge- [0060] Das Bindemittel einer crfindungsganSflen OSset- 
wabrleistet. dtuckfeibenach einem zweitenAusfiihrun^eispielumfeBt 
[OOSl] Robstoffe fur <^e BindemittelhersteUung ?ind bei- als LOsungsmitlel Fettslureester mil einem hohen Anteil an 
spielswcisepfianz!icheOl6,Minera{ole,Harlbarz4.Wfeich- « Dowidbindungen. Dabei konunen THfettsaureester und/ 
baras und StandSle sowie soijstige Komponenteo. i oder Difettsaureester und/oder Monofettsaureesler zum Bin- 
[0052] Der Begriff pflanzliches Ol ist eine SaiDnmelbe- satz, wobei ein Fetisaurtt-ster rait einer lod-Zahl grdEer 100, 
zeichnung far feste,balbfesteodexflflssige, mehr Oder weni- besondets grofier 140 und ganz besonders groBer 170, be- 
get viskose Ptodukte von PSanzen, welche im wesentUchen vorzugi sind. Als Trif ettsaureester srigncn sich fiir eine etfin- 
ausgemischtenGlyeerinestemhehererliBilBauteninitgera- 45 dungsgemaSe Oflsetdruckfarbe iosbesoudere Sojaol und/ 
tter Anzahl von KohlensioSatameo bestehen. Ffettsgureester oder Leindl und/oder Holzol. 

sind die Ester alia unv«zwdgl«sn,verzweigliBn,g^attigten [0051] Um die Zugkraft einer Druckfarbe zu erhohen, 

und ungesatligten Fettsauren, sowohl die der nietoen Fett- werden dem Bindemitiel Hartharze zugesetzt. Dabei werden 

sauten mit 1 bis 7 Kohlenslofifetoinen und die der jnittlaren sowdil veredelte Naturbaize als auch Kunstharze verwen- 

Fettsauren rait 8 bis 12 Koblenstofiatomen als auch die der so det, die in Ol gd&t wetden. 

hoheren Fettsauren mit melir als 12 Kohlenstoffatoken. • [0062] Bine erfindungsgemSBe Offseidrackfarbe umfaBt 

[0053] Die Einteilung der Oie erfolgt nadi ihrer lod-Zahl, als Hatzharakomponente ein Hai2 mit einem Schmelzpunkt 

wobei Ole mit einer lod-Zahl groBer 170 als trockn^nde die, groBer UQX, bevorzugt im Bereicb von 140 bis 220°C und 

solche mit einer lod-Zahl von 170 bis 100 als haibtrock- besonders bevoizugi im Bereicb von ca. 160 his 180"C. Als 

nende Ole und solche mit einer lod-Zahl kleinei; 100 als ss Hartharze eignen sich insbesondece Hyhridhaze und/oder 

nichiu-ocfcnende Ole bezedchnet werden. Eohlenwasserstoffliaize und/oder phawtaiodifiziette 

[0054] IVocknende Ole sind bdspielsvwase LeinW and Hante, insbesondsie pbenolmodifiaato otter pentataythrit- 

Holzol, halbtrocknetide Ole sind beispielsweise S<|a8l, RO- veresterte Kdopboninmhatze, welche mit einem Anteil in 

bdf, SonnetiblumenSl, Sapsdl und SaflorSl, und mchttiock- anem B<a«ich van 30 bis 70 Gew.% im Binderaittd eotfaal- 

nende Ole sind beispielsweise Olivenol, Paimkemol, 60 ten sind. 

PalnKilKdcosoIundKicinusol. [0063] Neben Hartharzen weiden zur Bindemittelbefstel- 

[0055] _ Die pbysikalisclie Beschaffenheit der Ole wird lung vor aliem Alkydbarze eingesetzt Alfcydbaize weiden 

durch die Kettenlange und die Ungesatfjgtheit der ibnen zu- dutch Umsetzung von mehrwertigaj Alkoholwi mit mdir- 

grunddi^enden Sauren bestimmi, Langerkeitige und gesat- basiscbeo organisohen Sauren erhallen. Alfcydharee enthal- 

tigtefttBfiurenbedingeneinenh6hOTBn,kai2erkettigeoder 6s ten wie pflanzliche Ole Fettsauren, die durch Sauetstoflauf- 

ungesSttigte einen fiefisren Schmelzpunkt sowie rfne olige nahme bzw, durch Oxirane vemetzen und tiocknen kimnen. 

Beschaffenheit. ] Als syn&etisdies Produkt lassen sirfi die verschiedenartig. 

[0056] NichtttocknendeOle,insbesonderesokh^mitho- stenAlkydhatzefi>rspezielleEinsats*eKachehetstdtea.So 
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bildet dn Alkydhare aaea besondeis kralzfesten P51ni, ein umfaSt das Bindemktel einen epoxidierten Fettsaureester, in 

anderes einen besonders hocbglSnzenden. weicher der fiir eine Sauetstoflfverbruekung von Bindemit- 

[00S4] Drackhilfsmittel, wie beis{«ebw«se Druckole, te&omponentenbeDofigteSaueistoffbeteitsinttaraolelcular 

Scheueischutzpasten, Frischhaltmittel und Trodcner, wer- vorhanden ist. Altonaliv odesr zusStzlich zu einem nichtep- 

den eingesetzt, urn die Verdnsckbarkcit der Dnjckfarbe zu 5 oxidierten Fettsaureester umfeBt das Bindanittel ein oder 

verbessem und spezieile Bigenschaften der Faibe m erzie- mehreffi Mineralole. 

len. Dabei dienen sie im wesenffichea der Eiostellung der [0074] Um eine Offsetdruckfarbe rait einem auSetge- 

Konsistenz, der ■nockiiung, der Scheuerfestigfcdt und des woholich hohen Glanz zu schaffen, umfeSt das Bindemittei 

GlaazesderFarbe. einer ofindungsgemaBen Offsetdruckfarbe geinSB dem 

[006S] Oxidativ trocknenden Farben werden Druckole lo mdten Aa<!fuhrungsbeispiel als Losungsraittel einen nich- 

wie beispielsvyeise Leinol und andere trocfenende 6\e zur ft^dierten Fettsaureester mit einem hohen Antffll so 

Vetiingerung ihrer Klebrigkeit zugesetzt. Dariiber hinaus Dqppelbindungen. Dabei sind FettsSuieesto mit einer loii- 

veriiindern sie ein Aufbauen (eine durch unzureichende ZaW groifcr 100, bescmders grOBer l^W und ganz besonders 

Farbabettragung eifolgte Ansammlung von Dmckfarbe aof grdBer 170, besonders gedgnet. Als bindemittelvemetzende 

Druckwalzen UDd/oderGmmnitaciiera). 15 Koraponrale umfeBt das Bindemittei einen nichiepoxidier- 

10066] Scheuerachutepasten, wie beispielsweise Wachse, ten Fettsaureester und einen epoxidfiierten FettsauiBester. 

wetden einw Druckfeibe zugesetzt. am glatte, die Rrabung Daruber hinaus nmfaBt eine Offsetdruckfarbe gemilB dem 

veningemde FaiboberflScheaj zu erfialten. zweiten Ausfutmmgsbeispiel eine TVockner, um neben einer 

[OOffT] Frischhaltemittel werden einer Dnickfatbs zuge- durch Oxirane bewirkten Trockung eine beschleunigte oxi- 

selzt, um beisjaeisweise ein votzeitiges Antrocknen der 20 dative Trocknung der Druckfarbe zu bewirken. 

Drocfcfarbe zu veririndera. [007S] UbHcherweise wird eine Druckfariie dadurcb her- 

mm Itocknerwfflrfen oxidativ trocknenden Dmckfar- gesteUt, daB die Bestandleile Farbmittel, Bindemittei und 

ben zugesetzt, um ihte Thxtaung zu bescbleunjgen. 'ftock- Druekhiiisinitiel gemischi werden, wobei zuersl eine Vbr- 

ner sind beispielsweise in LSsungsniittcln oder Olcn geldste mischungAtordispergierung stattfindet, indem die Kompo- 

MetaUveibindungen, wie beispielsweise Cdjalisalze oder 25 nenien angeriihn und vermischt werden, danach eine F<an- 

Mangansalze, wobei Cobalt als OberflSchentrockner und dispergierung stattfindet, um ttir eine homogene Benetemg 

Mangan als Innentrocfcner dient, _ der Kgmente durch das Bindemittei zu soigen, danadi zur 

[006S] An Druckfarben wird nicht nur die Forderung ge- Entfemung von Lufieinsohlussen endaftet wild und schlieB- 

stellt, dafi sie mechaoisch stabile, klebfreie Filme biJden. lich die rfruckfarbeabgefiiUt wird. 

Wichtig ist zudem, daC der Trockmmgsvorgang einer 30 [0076] Hg. 2 zeigt «ane schematiscb Datstellang eines 

Druckfarbe in einem vertretbaren Zeitraum stattfindet. \ferfahicns zur Heistellung einer erfindungsgemSBen Offset- 

[0070] Die physikalischellrocknung einer Druckfarbe be- dmckferbel. 

ruhtdarauf.dafiesauf einem friscbbedrucfctenBogenzud- [0077] Hartharzbestandteile 11 einer herzusteUendMj Off- 

ner srfir schnelfen Ausfilterung voti dDnniiiissigen Farbbe- setdruckfarbe 1 werden in einem Losungsmittel 13, z. B, ein 

standtetlen komnit. welche aufgnind von Kapillarwirkungen 3S Ol oder ein Oldetivat, bei einer Tempetatur von beispiels- 

m das P^ier eindimgen. Diesear als ^gschlagen braeich- weise 160"C voUstSndig aufgelost, 

nete EtozeB ist im wesentUchen an physikalischer \fcrgang. [0078] Danach wird die Mischung aus Hanbarz 11 und 

Dadurch kommt es zu einer \fcrarmang des Farbfilms an Losungsmittel 13 auf eine Temperatur von beispielsweise 

diinnflUssigen Farbbestandfeilen imd so zu einer plotzMchen %QX abgekuhlt, 

Btobung der FarbviskositSt. Der gedruckte Farbfilm be- « [0079] Dann wird sin Alkvdharz 9 und ein epoxidiefler 

ginnt zu gelienen, d, h, die Druckfarbe wird geiartig und Fettsiitireester IS der Mischung zugegeben imd darin gelSst, 

schlieSiich wiscbfest. fOOSO] Der Mischung aus Losungsmittel 13, Harthars 11, 

[0071] Durch Aufhahme von SauerstofF und insbesondere epoxidiertem Fettsaureester 15 und Aikydharz 9 (Bindemit- 

Luftsatierstoffbeginni die chemischebzw. oxidative Trock- tel 3) werden dann Farbpigmcnte 5 zugesetzt. Um eine 

nung einer Druckfetbe, um so einen harteo, scheuerfesten 45 gleichniaBige Verleilung der Farbpigmcnte 5 im und eine 

Drtickfabfilm zo Widen. Sie basiert auf der Veraelzung von moglichst volktandige Benetzung der Farbpigmcnte 5 rait 

angesaltiglen Farbbestandteilen durch Sauetsloffbriicken. dem Bindemittei 3 zu gewahrleisten, werden die Farbpig- 

Dieser Trocknungsvorgang kann je naeh Farbtyp und Be- mente 5 im Bindenrittel 3 mittels eines Disolvers dispa- 

druckstoff mehiere Stunden dauem. Durch tocfcner kann giert. Danach 12Bt man die Mischung aus Bindemittei 3 und 

die oxidative Trocknung beschieunigt v?erden. Cobalt-, SO Farbpigmenten 5 zum Zerkleiiiem von Pigmenlagglomerar 

Blei- und Mangansalze dienen dabei als Katalysatoiren, die tea soofldurch dneDieiwalzelaufen.bisdieParbpigmente 

dieSauerstoffaufnahraefordem. S einen DurehmessCT von beispielswdse kleiner 10 ftm auf- 

[0072] WShrend des Trocknungsvorgangs von oxidativ weisM. 

trodcnenden Druckfarben entstehen insbesondere unter'Wsr- [0(W1] NachdemMahlvorgang werden der Mischung aus 

vrendung von Trocknern grofiere Mengen von geruchsbelS- 55 Bindemittei 3 und Farbpigmenten 5 Drackhilfsmittel 7 zu- 

stigenden oxidierten Spaltprodukten, wie beispielsweise Al- gesetzt und in ihr gelost bzw. dispergiert, 

dehyde und Ketone. [0082] VondnersoheigesteUtenDruckfarbewiiddieVis- 

[0073] Um die Bildung von iibekieehenden oxidierten kositat mid der Tack gemessen, weicher ein MaS fiir die 

Spaltprodukten wtend des TVocknungsvorgangs weitge- Klebkraft einer Druckfarbe ist, und ihre Konsistenz mit Ol 

bend zu unterdrucken, umfafit das Bindemittei einer eriin- 60 eingestellt. 

dungsgemaSen Dmckfarbe gemaB dem erstenAusfiihrungs- [0083] Die Zugabe von epoxidierten Fettsaureestem 15, 

beispiel als Losungsmittel bevoizugt einen nichtepoxidier- Aikydharzen 9, Farbpigmenten 5 und Druckhilfsmitteln 7 

ten Fettsaureester mit einem geiingen Doppeibindungsan- zur Mischung aus Hartharz U und Ldsnngsmitteto 13 kann 

toil, Dabei sind insbesondere Fettsaureester mil einer lod- grundsaizlicb in beUebiger Reihenfolge erfolgen. Die Fatb- 
Zahl kleiner 50, besonders kleiner 30 und ganz besonders 65 pigmente raussen jedoch vor und (fie ScheUHSchutznritlel 

kleiner 10, bevoraugt. Als Fettsaureester eignen sich bei- diirfen erst nach dem Mahlvoigang der jevreillgai Mischung 

spielsweise die Umesterungsprodufcte nichtlrocknender 



pflMzlicber Ole. Als bindenufitelvonetzende Kon^mnente [0084] Die Zugabe von epoxidierten PfettsSureestem IS, 
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aldehydfreies Kolophoniumhaiz 

Kokosaikyd 

epoxidiertes Sqja6l 



S und Druckhilfsmitteln 7 zu dner Mi- 
js Hartharz 11, Alfcydharz 9 und LosungsmiltBl 13 
kann auch bei Temperaturen unterhalb vou 80°C erfblgaa. 
Bei lieferen Temperatuiea steigt die Viskositat der Mi- 
schung an und mm benotigt fur die jeweUigen Herstellongs- 
schritte elektrische Cerate mit entsprechend hoherLcistung. 
[00S5J Eine Variante eines etsten Ausfiihrungsbeispieis 
einer erfiiiduDgsgemaBen Offsetdrucfcfarbe, wekhe nach 
dem voranstehenden Verfahren hergestellt wurde, hat die 



23,8Gew.% 

7.7Gew.% 
14^Gew.% 
4,30ew.% 
2,8Gew,% 



[0086] Eine OfFsetdruckfarbe nut einer vorstehend ge- 20 
nannten Zusanunensetzung wurde auf etnen BednickstofF 
(Nopa CcMt Stratos) aufgedruckt und 24 Stunden geirock- 
net. Danadi wurde ein Scheuertest mil einem Sciieuertestge- 
rSKterMarke "Mfbau Quartant" duichgefiihrt Dazu wurde 
anf die Farbseite des Be<lrackstoffs ein unbedruckter Test- 25 
streifen Nq>8 Coat Stratos aufgelegt und mit einem Aufla- 
gegewicht von 0,5 N/cm^ beschwert. Unter den vorstehend 
genannten Tfestbediogungen wurde derTeststreifen 100 Mai 
auf der Farbseite des Bedruckslofls bin- und hergcfahren. 
[0087] Der Tcststreifen wurde dem Scheuertestgerai ent- 30 
noniraen und ausgewertei, Dabci wurde zum einen die 
Menge des Abriebs auf dera Teststreifen und zum aiideren 
die HSuflgkeit von Kratz- und Schleifsputrai auf der Farb- 
seite des Bedruckstoffe beurteilL 

[0088] Die agebnisse des Scheuertests einer wfindungs- 3S 
gemSBen Offetdruckfarbe mit vorstehend genannter Farb- 
zusammaisetzung wurde sowohl bezuglich der Menge an 
Abrieb auf dem Tesfsteeifen als auch bezuglich der Haufig- 
keit von Kratz- und Sciileifspuren auf der Farbseite des Be- 
druckstoffs als gut eingesluft (wenig Abrieb und geringe «> 
Haufigkeit von Kratz- und Schleifspuren). 
[0089] Mittels Gaschromatographie konnte nachgewiesen 
werden, daB waiueiid des Trocknungsvorgangs der Offeel- 
druckfarbe nur auBerst geringe Mengen von geniciisbelasti- 
genden oxidierten Spaltprodukten, wie beispielsweise Aide- ^ 
ijyde und Ketone, entsteheo. 

[0090] Aufgrund des vorhergehend bescfariebenen Efifekts 
der geringen Spaltprodukt-, Aldehyd- und Ketonentwck- 
lung weist die OfTsetdruckfarbe ein aufierst geringes Kon- 
taktvergilbungspotentiai und ein aufierst geiinges Matt- io 
/Glanzeffefctpotentiai auf. Kontaktvergilbung und UaH- 
/Glanzcffekt werden in der Druckersprache hSufig pauschal 
als Gdsteteffya bezeichnet 

[0091] Ebe Variante dnes zw»ten AusfQhrungsbeisinds 
einer erfindungsgenfifien Offeetdruckfaite, welche nach ss 
dem vorstehaod genannten HBrsteilungsvarfahren hrage- 
stellt wurde, hat die folgende Zusainmensetzong: 



[0092] Eine Offsehfcuckfarbe mit vrastehend genannter 
Zusanunaisetzung wurde auf einen Bedruckstoff (Nopa 
Coal Stratos) aufgedruckt und 24 Stundes getrocknet. 
[0093] Danach wurde der Glanz der Farbe bei einer 
60 Grad-Rcflcxioa gemessea. Die Zabl der Glanzpunkte der 
Ofisetdrucfcfarbe nut vorstehend genaiinter Farbznsamttien- 
setzuag war dabra groBer 70%. 



Sojaol 


26,7Gew.% 


Kdophoniumhanc 


32,7Gew.% 


leiji61-/soja51basierendes Alkydharz 


5,2Gew.% 


epoxidiertes SojaSl 


7,6Gew.% 


epoxidiotesLdflbl 


2,5Gew.% 


Farbpigmenl (Euro Magenta) 
ScheuerscbuCEmittel 


18,3Gew.% 


2,0Gew.% 


LeinSl 


3,0Gew,% 


Trecknw (Cobalt-Manganoctoat) 


l,OGew.% 


Fre^mittd 


l,OGew.% 



I. Offsetdrucfcfarbe, umfassendFarbpigaiente und ein 
Bindemittel ftir die Farbpigmente, Aidureh gdkean' 
ieichnet, daS das Bindetniltel ni 



2. O^el^ckfarbe nach Anspruch 1, dadurch ge- 
k£3inzeicbnet, daS der Anteil an epoxidiolien (»gani- 
schen Komponeoten in der OffsetAuckfarbe in einera 
BeiKch von ca. 3 bis 40 Gew,% liegl. 

3. Offsetdruckfarbe nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB eine epoxidierte oiganische Kom- 
poaente einen epoxidierfen Fettsaureester umfaBt. 

4. Offsetdruckfarbe nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daS ein epoxidierter Feltsaureesier einen 
cpoxidierten Trifetlsameester und/oder einaa epoxi- 
dierien Difettsaureester undtoder einen epojddisrten 
MonofetUiaureester umfaBt. 

5. Oflseidnickfarbe nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB ein epoxidierter Trifetls8uiB8Steran 
epoxidiertes pflanzliches Ol umfaBt. 

6. Offsetdruckfarbe nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnei, dafi dn epoxidiertes pflanzliches Cl ep- 
oxi^eites Scjaoi, epaxidi«les Leindl, cpoxidio^ 
Olivendi, epoxidiertes liJibdl, epoxidienBS Sonnetiblu- 
menei, epoxidiertes PalmkBraei, epoxiifetes RapsSl, 
epoxtdifflctes Paliuol, epoxidiertes KdrosiSl, epoxidier- 
tes Ricinusol, epoxidiertes Holz&l oder qioxidiertes 
SaflorSlist. 

7. Offsetdruckfarbe nach einem der Anspriiche 4 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daS eine einem epoxidierten 
DifetisSuieester und/cxier eine eineta epoxidierten Mo- 
nofetLsaureestor zugmndeliegende FettsMure eine 
pflanrfiche Feit-saure und/oder eine synthetische Car- 
bonsaure ist, wobei mindestens eine zugmndeliegende 
Saure ungesattigt ist, 

8. Offsetdruckfarbe nach Anspruch 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, da8 cine einem epoxidierten DifettsSu- 
reesler und/oder eine einem epoxidierten MonofettsSu- 
leester zugrundeliegende pllanzliclie Fettsaure Croton- 
sSure, Olsaure, Linolsaure, Linolensaure, Eicosapenta- 
ensaure, Erucasauie, Sorbinsaure oder Elaeostcarin- 
saureist 

9. Of&etdruck&rbenadieineni der Anspriiche 4 bis 8, 
dadurch gekennzdchnet, daB die Anzahi der Kohien- 
stoffatons dnes Alkyl-Sests eines ^xidierten Mono- 
fettsaureesters im Berdch von 1 bis 20 li^t. 

10. Offseidrackfarbe nach Anspruch 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, daS ein Alkyl-Rest eines Monofettsaa- 
reestere ein Methyl-, Ethyi-, Propyl-, Butyl-, tm.-Bu- 
tyl-, Hexyi- oder Ethylhoxyl-Rest ist. 

11. Ofiseldnickfarbe nach einera der voranstehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Offset- 
druckferbe Druckhilfsmitlel umfalSt 

12. Offsetdruciifarbe nach Anspruch 11, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Anteil an Dniekhilfsmitteln in 
einem Bereich von ca. 0,5 bis 15 Gew.% liegt. 

13. Offsetdrucidarbe nach einem der voranstehenden 
Anspriiche, dadurch gekwinzacbnet, daB cter Anteil an 

nem Bereich vaa 30 bis 85Gew.%, 
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bezogen mi? die 0£fsetdruckfarbe, iiegt 
14 Offsetdruckfarbe nach einem der voranslehenden 
Anspriiche, dadiirch gekeonzeichnet, daB der Anteil an 
FarbpigmenteQ in eiaem Bereicfa von 10 bis 45 Gew.%, 
bezogen auf die Offsetdruckfarbe, liegt. S 

15. Offsetdruckfarbe nach einem der voranstehenden 
Aiispruche, dadurch gekennzeichnet, daB das Binde- 
mittei mindestens eine Harzkomponente utnMt. 

16. Offsetdruckfarbe nach Anspruch 15, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi eine Harzkomponente ein Harz mit w 
einetii Schmelzpunkt groBer I20°C umfaflt, 

17. Olfeetdruckfarbe nach Anspruch 15 Oder 16, da- 
durch gekennzeichnet, daB eine Harzkomponente ein 
Hatz mit einem Schmclzpunkt in einem Bereich von 
140bis220»(:umMt. »5 

18. O^etdiuckfarbe nach Anspnicb 15, 16 Oder 17, 
dadurch gdfflnnzeichnet, daB eine Har^onjponente ein 
Harz mil einem Scbmelzpunki in einem Bereich von 
160bisI80»CuinfaBt. 

19. Qffsetdruckfarije nach Anspruch 16 bis 18, da- 20 
durch gekennzeichnet, daS ein Harz ein Hybridharz 
und/oder ein Kohlenwas.serstofifharz und/oder ein phe- 
nobnodiliziertes odcr pentaerythritvercstertes Hant 
unifaUt, 

20. Offsetdrutkfarbenacheinemder Anspriiche 15 bis 2S 
19, dadurch gekennzeichnet, daS der Anteil an Harz- 
komponenteu bezogen auf das Bindemittel in einem 
Beieicb voa 30 bis 70 Gew,% liegt 

21. Offsetdruckfarbe nach einem der voranstehenden 
AiispiUche, dadurch gekennzeichnet, daS das Binde- 30 
miltel mindestens ein Alkydbatz mil einem Anteil klei- 
ner 20 Gevif.%, beztJgen auf die OffsetdruckJarbe, um- 
fa8t. 

22. Offsetdcuckferbe nach einem der Ansprflche 11 bis 
21, dadoich gdcennzeichnet, daB dSe Druckbil&mittel 35 
einen Scheuerschutz umfassen. 

23. Offeetdruckfeibe nach Anspruch 22, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Anteil an Scheuerschutz bezo- 
gen auf die Offsetdruckfarbe kleiner 8 Ge-viM ist, 

24. Offsetdruckfarbe nach den Anspruchen 22 oder -(o 
23, dadurch gekennzeichnet, daS der Scheuerschutz auf 
Teflon und/oder Polyetbylen und/odw Fischer- 
Tropsch-Wachs in Harthaiz und/oder Alkydharz und/ 
odeiOlbasiert. 

25. Offsetdruckfarbe nach Anspruch 24, dadurch ge- 45 
kennzeichnet, daB der Anteil an Teflon und/oder Poly- 
ethylen und/oder Fischer-IVopsch-Wachs im Scheuer- 
schutz in einem Bereich von 25 bis 40 Gew.% liegt. 

26. Offsetdruckfarbe nach einem der voraostehenden 
Anspriiche, dadurch gekerinzachnet, dafi die Viskost- 50 
tat der Offsetdruckfarbe bei 23*^' und raner Schetrate 
von 10 s-^n einem Bereich von 40 bis 200 Pa ■ s liegt 

27. OKsetdnick&rbe nach einem der vaanstehenden 
Ansptfiche, dadurch gekennzeichnet, dafi das Bindfr- 
mittd einen nichlepoxidierten Bettsanreester und/oder 55 
ein Mineralol umfaBl, 

28. Offsetdruckfarbe nach Anspruch 27, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB ein nichtepoxidierter Fettsaureester 
einen Trifettsaureester und/oder einen Difettsaureester 
und/oder einen Monofetlsaurtester umfaSt. <0 

29. Offsetdruckfarbe nach Anspruch 27 oder 28, da- . 
durch gekennzeichnet, da8 ein nichtepoxidierter Fett- 
saureester eine lod-Zahl groBer 100 aufweist. 

30. Offsetdruckfarbe nach einem der Anspriiche 27 bis 

29, dadurch gekennzeichnet, daB ein nichtepoxidierter 65 
Fettsaureester eine lod-Zabl groBer 140 aufweisu 

31. Offsetdruckfatbenachanemder Anspriiche 27 bis 

30, dadurch gekennzeichn^ daB dn niditepoxidiater 



Petlsaureesiereine lod-Zahl groBer 170 aufweist, 

32. OffsetdruckfarbenacheinemdarAnspruchellbis 
31, dadurch gekennzeichnet, daB die Druckhilfsmittel 
ein Antioxidans umfassen, 

33. Offsetdruckfarbe nach Anspruch 32, dadurch ge- 
kennzeichnet, daS der Anteil an Aiitioxidans in einem 
Bereich von 0,25 bis 3 Gevi.%, bezogen auf die Offset- 
druckfarbe, Uegt. 

34. Offsetdruckfarbe nach einera der Anspriiche 1 1 bis 
33, dadurch gekennzeichnet, daS die Druckhilfsmittel 
einen TVockner umfassen. 

35. Ofeetdruckfarbe nach Anspruch 34, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB derTioekner in einanLosuagsnut- 
tel geloste Metailsalzc utnfafit. 

36. Offsetdruckfarbe nach Anspruch 34 odat 35, dar 
durch gekennzdchnet, dafi der TVockner eine Cobalt- 
Mangan-Mischung in einem I^^isungsmittd umfaBt, 
37; Offtetdruckfarbe nach Anspruch 36, dadurch g&- 
kennzeichnet, daB der Cobaltanteil bei ca. 0,02 bis 
lGew,% und der Mangananteii bei ca, 0,06 bis 
3 Gew.%, bezogen auf die Offsetdruckfarbe, ist. 

38. Verwendung von epoxidierten Fettsiiurccslein Sir 
die Herstcllung eines Bindeinittcls fur eine Offsel- 
diuckfarbe, 

39. Verwendung nach Anspruch 38. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Offsetdruckfarbe eine Offsetdruck- 
farbe gemaS einera der Anspriiche 1 bis 37 ist. 

40. Verfahren zur Herstellung emer OffsetdnJckfarbe, 
weicbe eia PflanzenOl und/oder ein Pfianzenester und/ 
odor eia Minetal&l, eine Hartharzkomponente, dnen 
q»xidierten Bett^uieester und Farbpigmente mtMt, 
umfassend die fbtlgenden Scbntte: 

- die Harthatzfcomponenie wind in dem Pftan- 
zendl und/oder Pflanzenesier und/oder MinenalSl 
bei einer T^peiamr oberhatb von 140°C geidst 
imd 

- das (jemisch aus Hartharzkomponente und 
Pflanzenoi und/oder Pfianzenester und/oder Mine- 
ralol wird auf eine Teraperatur untethalb von 
140°C abgekuhll, bei welcher der epoxidierte 
Fettsaureester dem vorsteben(i genannten Ge- 
misch zugeselzt wird. 

41. Verfahren nach Anspruch 40, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB dem Gemisch ein Alkydharz zugegeben 
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